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SK Preklad pévodného navodu na pouzitie
PL  Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

BG MpeBogj Ha opuriHanHuTE MHCTPYKLMM 3a ynoTpeba
RO Traducere manual de utilizare

HU Az eredeti hasznalati utasitas forditasa
RU MepeBog opuruHanbHOM MHCTPYKLMM N0 3KCMAyaTaLmm
DE Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitung



EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte idrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytaC instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

Es ist duBerst wichtig, die Anweisungen in diesem Handbuch zu lesen, bevor Sie mit der Montage, Wartung
oder dem Betrieb des Produkts beginnen.

RO | Atentie!

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!
Fontos, hogy a termék osszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talathato

utasitasokat.
RU | Buumanme!

Heo6X04MMO NPOYMTaTL MHCTPYKLMM B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60pKOM, 06CYKMBAHUEM U SKCINYyaTaLneN
ZlaHHOTO M3Je/ns.

DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung und
dem Betrieb dieser Maschine lesen.
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EEEN -

O Read and save this instruction manual (Man. 3).

EN|ENGLISH
! SERVICE
CORDLESS STAPLE GUN
PEH20 Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. Thiswill ensure that the safety of the power tool
MANUAL is maintained.
Technical snecifications SAFETY INSTRUCTIONS FOR TACKERS
Model PEH20 = = . . .
O Secure the workpiece (a workpiece clamped with clamping devices
Rated voltage (V DC) 20 or in a vice is held more securely than by hand)

. . O Never push in the tacker head manually (Pic. 4) (there is danger of
Maximum loading (pcs) 100 injury when at the same time the triggeris activated unintentionally)
Speed (str/min) 20 0 Never use the tool for fastening electrical wiring(contact with
—— —— electrical wires can lead to fire and electric shock)

END 72 ! O Avoid damage that can be caused by screws, nails and other
Nails type TYPF elements in your workpiece; remove them before you start working
O In case of electrical or mechanical malfunction, immediately switch
Staple length (mm) 15-22 off the tool. Y
Nails length (mm) 15-32 O PROCRAFT can assure flawless functioning of the tool only when
o . original accessories are used
Vibration level (m/s’) Gl DEl O This tool should not be used by people under the age of 16 years
Sound pressure level Lpa, _ _ 0 Do not expose tool to rain (Pic. 5)
Uncertainty K (dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
Sound pressure level Lwa, Lwa=92 Kwa=3 BEFORE STARTING WORK
Uncertainty K (dB(A)) Charging procedure
Weight (without battery)(kg) 2,1 NOTE!
Description (Pic. 1)* Before using the tool, read the instruction book carefully.
A. Lever for loading magazine F. Trigger Charging the battery
B. Slider G. Impact control adjustment knob The battery charger supplied is matched to the Li-ion battery installed
i in the machine. Do not use any other battery charger. The Li-ion battery
G Mg il L0 lamP . is protected against deep discharging. When the battery is empty, the
D. Tacker head I Non-marring nose tip machine is switched off by means of a protective circuit: The tool holder
E. Soft grip handle no longer rotates.
In a warm environment or after heavy use, the battery pack may become too
o Wood Length of nail q hot. Allow the battery to cool down before recharging.
Ne Wood hardness  (mm) Hand Operation )

Beech Important notes for charging the battery
1 Wood High 15,20, 25 The battery in your new tool is not charged when it leaves the plant.

2 | oak 15.20. 25 Therefore, it must be charged before using the first time! If the battery pack
: P is very hot you must remove your battery pack from the

Medlgm tool and allow your battery pack to cool first to ambient temperature and
3 | Density ) 15,20, 25 then recharging can be started.

Fiberboard  Medium To prevent damage to the Battery Pack, when charge runs out, please
4 Solid Wood 15,20 25. 30 charge the battery to reach full or no less than half charge before storage.

e Two hands If the tool will not be used for long periods of time, charge the battery every
5 | Pine 15.20. 25, 30 32 operation (see 3-6 months.
e picture). One hand
6 plywood  Low 15,20, 25,30, 32 25;;;2;{23.15 not How to charge your battery
Connect the battery charger to the power supply, and then plug the DC
7 Cedar 15,20, 125,30, 32 socket of charger into charger base, and the light on the charger will
illuminate green. Then slide the battery pack into the charger base to make
Wood Lenath of the connections. The green light will turn red to show that the charging
Ne Wood ha?:i)ness S tiglge (mom) Hand Operation process has started.
After charging approx 2 hours, the red light will turn green which means
1 Beech 15-16 the battery is full, and charging is completed. Then slide the battery from

Wood High your charger.

2 Oak 15-16 This charger is designed to detect some problems that can arise with
battery pack. (See table below)

Medium )

3 Density 15-20 Light Status Measure

Fiberboard Medium X X

Charger is plugged into
4 Solid Wood 15-20 - Green ON the socket without the This is normal
; Two hands operation battery inserted

5  Pine 5-n (see picture). One - — o i
6 plywood Low 15-2 Eﬁggggfergnon is not e arging is 1s normal
7 Cedar 15-22 Red OFF, Green ON  Fully charged This is normal
INTRODUCTION Let the battery cool

= — . . . . Red OFF, Green Battery pack is too hot down for a while then

O This tool is intended for stapling and nailing of cardboard, insulating light flashing to charge proceed to try

material, fabrics, foils, leather and similar materials on surfaces of | i i

wood or materials similar t%d‘jrﬂl man. } ﬁlc. / a[ﬁesen A S Cha=ineiaeai]
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Red flashing,

Green OFF Defective battery

Change a new battery

To remove or install the battery pack

Press the battery pack release button to release and slide the battery pack
out from your tool. After recharge, slide it back into your tool. A simple
push and slight pressure will be sufficient.

USE
Loading staples/nails
tilt the tool or lay the tool flat, so the staples or nails will not drop out
while loading

O press lever A while pulling slider B backwards

O place the nail strip into magazine C (maximal capacity 90 nails)
/\ ATTENTION
Make sure that

O the staple strip is loaded with the crown aligning with the top line

of the magazine C

O the nail strip is loaded with the tapered end aligning with the bottom
line of the magazine C, so the brad nail head rest right into the
grooves which corresponds with the symbol of nail length on tacker
head D (Pic. 7)

O push slider B against tacker head D until it snaplocks
Operating the tool (Pic. 8)
O firmly press tacker head D against the workpiece until it is pushed
in a few millimeters.
O briefly press trigger F and then release again

O Trigger F is locked as long as you do not press tacker head D against
the workpiece, thus preventing accidental operation

0 at 20 shots/min,tacker should be allowed to cool down after 30
minutes as it is only rated for short-time duty.
! remove all staples/nails from the magazine after each use
Impact control (Pic. 9)
With knob G the required impact level can be adjusted in steps

O indicator G shows the selected impact level

¢ “-” for thin and light materials such as foils and fabrics

O “+” for thick and tough materials such as hard woods and walls

O before starting a job, find the optimal impact level by testing out on
spare material

APPLICATION ADVICE
O Fastening panels (Pic. 10)

O Do not use the tool for fastening ceiling paneling on profiled wood
or grooves

O Fixing textiles 11
O Avoid blank shots in order to reduce the wear of the impact strike

NAIL INSTRUCTIONS FOR TACKERS
Roughly, the hardness of wood is divided into 3 levels:
0 High
0 Medium

0 Low

Nails of different length are applicable for different wood hardness
The tool has a recoil when firing, so two hands operation is suggested, to
have a better control of the operation

UNBLOCKING JAMMED FASTENERS

In the unlikely event that nails become jammed, follow these instructions
to remove them

! unplug power cord from power source before removing

O Remove the nose tip 13
O Remove the plate retaining bolts 13

O Remove the safety mechanism retaining plate 13
O Remove the firing pin retaining plate

! Note the location as well as the order in which parts are removed from the
tacker, this will make it easier to rebuild it

ENVIRONMENTAL PROTECTION

packaging should be recycled in accordance with applicable
environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

K Out of concern for the environment, power tools, accessories and

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must
be separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CZ|CESKY
AKUMULATOROVA SESIVACKA
PEH20
MANUAL
Technické specifikace
Model PEH20
Vstupni napéti (V DC) 20
Maximalni mnozstvi penéz (pcs) 100
Rychlost sluzby (str/min) 20
Typ spony TYP 600, TYP 606
Typ nehtt TYPF
Délka spony (mm) 15-22
Délka nehtd (mm) 15-32
Vibrace za studena (m/s?) 4,51 K=1,5
Chlad akustického tlaku Lpa, . _
neistota K (dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
Chlad akustického tlaku Lwa, . _
neistota K (dB(A)) Lvas92iKyasd
Hmotnost (bez baterie) (kg) 21
Popis (Vykres 1)
A. Paka pro nabijeni zasobniku F. Tlacitko
B. Nabije¢ G. Sroub pro nastaveni razové sily
C. Zasobnik H. LED svitilna
D. Naraznik I. Narazuvzdorny nosik
E. Rukojet
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Délka
Ne Drevo Z;;s:“ hrebikd Rucni operace
(mm)
1 Buk | 15,20, 25
Vysoka
2 Dub 15, 20, 25
Primérna
3 hustota fibrolit Primerna 15,20, 25
rdmérna
2 53 15, 20, 25,
4 Tvrdé drevo 30
. 15, 20, 25, :
5 Borovice 30,32 Operace obéma
15] 20, 25 nﬁk?mﬁ Yo
S i , 20, 25, obrazel erace
6 Preklizka Nizka 30,32 jednou rukou
7 | ced 15,20, 25, nejsou povoleny
ear 30,32
Délka
Ne Drevo 'g\v/rdost hrebikd Rucni operace
Feva (mm)
1 Buk i 15-16
Vysoka
2 Dub 15-16
Primérna
3 o 15-20
hustota fibrolit Primema
4 Tvrdé dievo 15-20 ="
5  Borovice 15-22 Operace obéma
rukama (viz obrazek)
6  Preklizka Nizka 15-22 Operace jednou
rukou nejsou
7  Cedr povoleny
uvob

0 Tento nastroj je urcen k upevnéni lepenky, izolace, tkanin, félie,
kize a podobnych materiall ke dfevu nebo dfevitym materialim
sesivanim nebo pribijenim.

0 Prectéte si a ulozte tuto prirucku (Vykres 3)

SERVIS

0 Nechte své naradi nechat opravit kvalifikovanou osobou, ktera
ouziva pouze identické nahradni dily. Tim bude zajiSténa
zpecnost elektrického naradi.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRI POUZITI SPONKOVACKY
0 Zajistéte obrobek (obrobek upnuty pripravky nebo svérakem je drzen
bezpecnéji nez rukou)

0 Nedotykejte se konce narazniku sponkovacky (Vykres 4) (existuje
nebezpedi zranéni, pokud souCasné neiimyslné stisknete tlacitko
zapnuto)

0 Nikdy nepouzivejte nastroj pro upevnéni elektroinstalace (kontakt
s elektrickymi vodi¢i muze zpUsobit pozar a (raz elektrickym
proudem).

0 Vyvarujte se poskozenim, které mohou byt zplisobeny Srouby,
hrebiky a jinymi prvky v obrobku; pred zahajenim prace je odstrante.

0V pripadé elektrické nebo mechanické poruchy okamzité vypnéte
nastroj.

0 Elektrické nafadi PROCRAFT muze zajistit bezchybny provoz
nastroje pouze pri pouziti originalnich dopliku.

0 Tento nastroj by neméli pouzivat lidé mladsi 16 let.
0 Nepouzivejte nastroj v desti. (Vykres 5)
PRED ZAPOCETIM PRACE
Postup nabijeni
/\ POZNAMKA!
Pred pouzitim brusky se peclivé seznamte s priruckou.
Nabijeni baterie

Prilozena nabijecka je urcena pro nabijen] li-ion baterie instalované v
nastroji. Nepouzivejte zadnou jinou nabijecku.

PRO-CRAFT
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Li-ion baterie je chranéna pred hlubokym vybitim. Kdyz se baterie vybije,
stroj se pomoci ochranného obvodu vypne: Drzak nastroje se prestane
otacet.

V teplém prostiedi nebo po velké zatéZi se battery pack mize silné zahfat.
Pred nabijenim ponechte battery pack vychladnout.

Dilezité poznamky pro nabijeni battery packu

Battery pack ve vasem nastroji nenf z vyroby nabit. Pfed prvnim pouzitim je
nutné jej nabit! Pokud je battery pack silné zahraty, vyjméte jej z nastroje a
nechte jej nejdfive vychladnout na okolni teplotu a az poté zacnéte nabijet.
Pro zabranéni poskozeni battery packu, vybité baterie pred uskladnénim
nabijte na alespon polovinu kapacity.

Pokud néstroj nebudete pouzivat po del$i dobu, baterii nabfjejte kazdjch
3-6 mésicl.

Jak nabit baterii

Pripojte nabijecku k siti, nasledné zastrcte DC zastrcku nabijecky do
zékladny nabijecky, kontrolka na nabijecce se rozsviti zelené. Zasurite
battery pack do zakladny nabijecky. Zelena kontrolka zCervena, proces
nabijeni zapocal.

Po cca 2 hodinach nabijeni Cervena kontrolka zezelena, baterie je zcela
nabita a nabijeni je dokonceno. Vysunte battery pack z nabijecky.

Nabijecka je schopna detekovat nékteré problémy spojené s battery
packem. (Viz tabulka nize)

Svétlo Stav Opatreni
Nabijecka je pfipojena k
Sviti zelena zasuvce bez vlozené To je normalni
baterie
Sviti ervena Nabijeni To je normalni

Cervena nesviti,

zelena sviti Plné nabito

To je normalni
Ponechte battery
pack vychladnout,
nez pristoupite k
nabijeni

Cervena nesviti,

Battery pack je prili§
zelena blika y 5

horky, nelze nabijet

Cervepé blika,

zelena nesviti Vadna baterie

Vyménte ji za novou

Vyjmuti nebo vlozeni battery packu

Stisknutim tlacitka uvolnéni battery packu jej uvolnéte a vyjméte z nastroje.
Po nabiti jej zasunte zpét na sve misto. Postaci jednoduché zatlaceni a
lehky tlak.

POUZITI
Nabijeni sponek / hfebikd (Vykres 6)
0 naklofte nastroj nebo jej polozte na rovny povrch, abyste zabranili
vypadnuti sponek nebo hrebiku pri nabijeni
0 stisknéte paku A a soucasné zatahnéte za jezdec B
0 vloite sponky / pasky s hiebiky do zasobniku C (maximalni kapacita
90 sponek / hrebiku)
! Pozor
Ujistéte se, ze
0 blok spon je smérovan korunou smérem k horni ¢asti zasobniku C
(Vykres 6)

0 blok hrebik(i je nalozen zkosenym koncem vyrovnanym se spodni linii
zasobniku C, takze hlavy hrebikd spoCivaji pfimo na drazkach, coz
odpovida symbolu délky hfebu na narazniku sponkovacky D (Vykres 7)

0 posunte jezdec B smérem k narazniku sponkovacky D, dokud
nezapadne na misto

0 naraznik sponkovacky D pevné pritlacte k obrobku, dokud se
neposune o nékolik milimetrd.

0 kratce stisknéte tlacitko F a poté uvolnéte
0 tlacitko F je zablokovano, dokud nestisknete D naraznik sponkovacky
proti obrobku, bezpecnostni systém nastroje zabranuje nahodnému
spusténi
O pfi rychlosti 20 ran / min je nutné sponkovacku nechat ochladit po
dobu 30 minut, protoze je urcena pouze pro kratkodobou praci.
! po kazdém pouziti vyjméte vsechny sponky / hrebiky z zasobniku
Kontrola expozice (Vykres 9)




AN SK | SLOVENS

Pomoci §roubu G miiZete zvolit pozadovanou Grover narazu

indikator G ukazuje vybranou Uroven expozice
«» pro tenké a lehké materialy, jako jsou folie a textilie
«» pro silné a tvrdé materialy, jako je dfevo a stény

o o o <o

pred zahajenim prace urcete optimalni Uroven narazu kontrolou
volného materialu

DOPORUCENI PRO POUZITI

0 Upevnovaci panely (Vykres 10)

0 Nepouzivejte nastroj pro upevnéni stropnich paneld na profilované
drevo nebo na drazky.

0 Upevnéni textilu 11
0 Vyhnéte se prazdnym vystielim, abyste sniZili opotfebeni narazu

INFORMACE O HREBICICH PRO SPONKOVACKU

Tvrdost dreva lze zhruba rozdélit na 3 typy:

0 vysoka
0 primérna
0 nizka

Hrebiky riznych délek se pouzivaji na dfevo rlizné tvrdosti.
Nastroj ma zpétny raz pii strelbé, takze se doporucuje pracovat dvéma
rukama, abyste lépe kontrolovali praci.

ODSTRANENI DEFORMOVANYCH HREBIKU / SPON
pokud dojde k deformaci hiiebiku béhem préce, postupujte podle nize
uvedenych pokyna
! pfed vyjmutim hrebiki ze sponkovacky odpojte napajeci kabel od
napajectho zdroje
0 uvolnéte zadni Cast jezdce nabijece obr.13
O vyjméte upeviovaci Srouby obr.13
0 odstrante bezpecnostni mechanismus pridrzné desky uderniku obr.13
0 vyjméte pridrznou desku Uderniku obr.13

! Vénujte pozornost umisténi a pofadi, ve kterém jsou soucasti vyjmuty ze
sponkovacky, takze pro vas bude snazsi vratit vSechny soucasti zpét

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
K Elektrické naradi, prisluenstvi a obaly by mély byt recyklovany

zpusobem Setrnym k zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektricke
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

K elektrickych a elektronickych zafizenich a pfisluSnymi vnitrostatnimi
pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyrazené elektronicka

zafizeni shromazd'ovany za icelem ekologicky bezpecné recyklace.

PFi nespravné likvidaci mohou mit pouZita elektricka a elektronicka zafizeni

Skodlivé (i¢inky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pritomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji poZadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. PFi pfepravé pomoci tfetich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvldstni pozadavky
na balent a oznacovani. V takovém pripadé musi byt do pripravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumulator balte pouze s neposkozenym krytem. Uzavrete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzujte také pripadné dal$i narodni predpisy.

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

SK | SLOVENSKY
AKUMULATOROVA ZOSiVACKA
PEH20
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické SpecifikacieTechnické specifikace

Model

Vstupné napatie (V DC)
Maksymalne obciazenie (szt)
Czestotliwos¢ udarow (min)
Typ zosivacky

Typ nechtov

Dizka spony (mm)

Dlzka nechtov (mm)

Poziom drgan (m/s?)

Poziom cisnienia akustycznego
(dB(A))

Poziom mocy akustycznej (dB(A))

Hmotnost' (bez batérie) (kg)

Popis zariadenia (Kreslenie 1)

PEH20

20

100

20

TYP 600, TYP 606
TYPF

15-22

15-32
4,51K=1,5

Lpa=81 Kpa=3
Lwa=92 Kwa=3

2,1

A. Dzwignia tadowania magazynka F. Przycisk
B. Dosypacz G. Sruba regulacji sity uderzenia
C. Magazynek H. LED svetlo
D. Bijak I. Nosek odporny na uderzenia
E. Rekojes¢
. Dizka
Ne Drevo ZVFdOSI klincov Rucné operacie
reva (mm)
1  Buk | 15, 20, 25
Vysoka
2 Dub 15, 20, 25
Priemerna
3 hustota fibrolit Pri , 15,20, 25
riemerna
A 15, 20, 25,
4 Tvrdé drevo 30
5  Borovica 15,20, 25, Operacie oboma
30,32 rltjjkamii()(gozrif(ej
. obrazok) Operacie
6  Preglejka Nizka 15,20, 25, jednou rukou nie su
0,32 povolené
7 Céder
. Dizka
Ne Drevo :I-;Iers: 2t szlorral;y Rucné operacie
1 Buk ) 5-16
Vysoka
2 Dub 5-16
Priemerna
3 2O 15-20
hustota fibrolit Priemerna
4 Tvrdé drevo 15- 20
5  Borovica 15-22 Operacie oboma
rukami (pozrite
6 Preglejka Nizka 15-22 obrazok) Operacie
jednou rukou nie su
7  Céder 15-22 povolené
SERVIS

Nechajte svoje naradie opravit kvalifikovanou osobou, ktora pouziva iba
identické nahradné diely. Tym sa zaisti bezpe¢nost’ elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZITi SPONKOVACKY

PRO-CRAFT




Zaistite obrobok (obrobok upnuty pripravkami alebo zverakom je fixovany
bezpecnejsie ako rukou).

Nedotykajte sa konca naraznika sponkovacky (Kreslenie 4) (existuje
nebezpecenstvo zranenia, pokial suCasne neumyselne stlacite tlacidlo
zapnuté).

0 Nikdy nepouzivajte nastroj na upevnenie elektroinstalacie (kontakt
s elektrickymi vodi¢mi moze spdsobit’ poziar a (raz elektrickym
pradom).

0 Vyhnite sa poskodeniam, ktoré mozu byt spdsobené skrutkami,
klincami a inymi prvkami v obrobku; pred zacatim prace ich
odstrante.

0V pripade elektrickej alebo mechanickej poruchy okamzite vypnite
nastroj.

0 Elektrické naradie PROCRAFT moéze zaistit bezchybni prevadzku
nastroja iba pri pouziti originalnych doplnkov.

0 Tento nastroj by nemali pouzivat ludia mladsi ako 16 rokov.

0 Nepouzivajte nastroj v dazdi. (Kreslenie 5)

PRED ZAPOCETIM PRACE

Postup nabijeni

/\ POZNAMKA!

Pred pouzitim brusky se peclivé seznamte s priruckou.

Nabijeni baterie

Prilozena nabijecka je urcena pro nabijeni li-ion baterie instalované v
nastroji. Nepouzivejte zadnou jinou nabijecku.

Li-ion baterie je chranéna pred hlubokym vybitim. Kdyz se baterie vybije,

stroj se pomoci ochranného obvodu vypne: Drzék nastroje se prestane
otacet.

V teplém prostedi nebo po velké zatéZi se battery pack mize silné zahfat.
Pred nabijenim ponechte battery pack vychladnout.

DileZité poznamky pro nabijeni battery packu

Battery pack ve vadem nastroji neni z vyroby nabit. Pfed prvnim pouzitim je
nutné jej nabit! Pokud je battery pack silné zahfaty, vyjmete jej z nastroje a
nechte jej nejdrive vychladnout na okolni teplotu a az poté zacnéte nabijet.
Pro zabranéni poskozeni battery packu, vybité baterie pred uskladnénim
nabijte na alespon polovinu kapacity.

Pokud nastroj nebudete pouzivat po del3i dobu, baterii nabijejte kazdjch
3-6 mésicl.

Jak nabit baterii

Pripojte nabijecku k siti, nasledné zastrcte DC zastrcku nabijecky do
zakladny nabfjecky, kontrolka na nabijecce se rozsviti zelené. Zasufite
battery pack do zakladny nabijecky. Zelena kontrolka zcervena, proces
nabijeni zapocal.

Po cca 2 hodinach nabijeni Cervena kontrolka zezelena, baterie je zcela
nabita a nabijeni je dokonceno. Vysunite battery pack z nabijecky.

Nabijecka je schopna detekovat nékteré problémy spojené s battery
packem. (Viz tabulka nize)

Svétlo Stav Opatreni
Nabijecka je pipojena k
Sviti zelena zasuvce bez vlozené To je normalni
baterie
Sviti Cervena Nabijeni To je normalni

Cervena nesviti,

zelena sviti Plné nabito

To je normalni

. Ponechte battery

Cervena nesviti, Battery pack je prilis pack vychladnout,

zelena blika horky, nelze nabijet nez pristoupite k
nabijeni

Cervepé blika,

zelena nesviti Vadna baterie

Vyménte ji za novou
Vyjmuti nebo vlozeni battery packu
Stisknutim tlacitka uvolnéni battery packu jej uvolnéte a vyjméte z nastroje.

Po nabiti jej zasurite zpét na sve misto. Postaci jednoduché zatlaceni a
lehky tlak.

POUZITIE

PRO-CRAFT
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Nabijanie sponiek/klincov (Kreslenie 6)
¢ naklorite nastroj alebo ho polozte na rovny povrch, aby ste zabranili
vypadnutiu sponiek alebo klincov pri nabijani
0 stlacte paku A a slicasne zatiahnite za jazdec B
0 vlozte sponky/pasky s klincami do zasobnika C (maximalna kapacita
90 sponiek/klincov)
| Po kazdom pouziti vyberte vSetky sponky/klince zo zasobnika!
Kontrola expozicie (Kreslenie 9)
Pomocou skrutky G mozete zvolit pozadovan(i Urover narazu
indikator G ukazuje vybran( Uroven expozicie

0 «» natenkeé a lahké materialy, ako su folie a textilie

O «+» na hrubé a tvrdé materialy, ako je drevo a steny

0 pred zacatim prace urCite optimalnu Groven narazu kontrolou
volného materialu

ODPORUCANIA PRE POUZITIE
Upeviovacie panely (Kreslenie 10)
0 Nepouzivajte nastroj na upevnenie stropnych panelov na profilované
drevo alebo na drazky.
O Upevnenie textilu 11

0 Vyhnite sa prazdnym vystrelom, aby ste zniZili opotrebovanie
naraznika.

INFORMACIE O KLINCOCH PRE SPONKOVACKU

Tvrdost dreva je mozné zhruba rozdelit na 3 typy:

0 vysoka,
0 priemerna,
0 nizka.

Klince roznych dlZok sa pouzivajli na drevo roznej tvrdosti.

ODSTRANENIE DEFORMOVANYCH KLINCOV/SPON

Pokial dojde k deformacii klinca pocas prace, postupujte podla nizsie
uvedenych pokynov.

! Pred vybratim klincov zo sponkovacky odpojte napajaci kabel od
napajacieho zdroja!

0 uvolnite zadn( Cast jazdca nabijaca (obr. 13)
0 vyberte upevniovacie skrutky (obr. 13)

0 odstrante bezpeCnostny mechanizmus pridrznej dosky udernika
(obr. 13)

0 vyberte pridrznd dosku Udernika (obr. 13)

! Venujte pozornost' umiestneniu a poradiu, v ktorom sa §§1Easti vyberaju zo
sponkovacky, takze pre vas bude lahsie vratit' vsetky sicasti spat'!

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
X spésobom Setrnym k zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
X elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vnatrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazd'ované za ucelom ekologicky
bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mézu mat' pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuju poziadavky tykajlice sa prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalSie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich stran (napr. lietadlom alebo 3pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'alSie narodné predpisy.
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PL|POLSKI
ZSZYWACZ AKUMULATOROWY
PEH20
INSTRUKCJA OBSLUGI

Dane techniczne

Model PEH20
Napiecie wejsciowe (V DC) 20

Maksymalne obciazenie (szt) 100
Czestotliwos¢ udarow (min) 20

Typ zszywki TYP 600, TYP 606
Rodzaj paznokci TYPF

Dtugos¢ zszywki (mm) 15-22

Dtugos¢ gwozdzi (mm) 15-32

Poziom drgan (m/s?) 4,51K=1,5
Poziom cisnienia akustycznego _ _
(dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
Poziom mocy akustycznej (dB(A))  Lwa=92 Kwa=3
Klasa ochrony Il

Masa (bez akumulatora) (kg) 21

OPIS (Obrazek 1)*

A. Dzwignia tadowania magazynka F. Przycisk

B. Dosypacz G. Sruba regulacji sity uderzenia
C. Magazynek H. Lampa LED
D. Bijak 1. Nosek odporny na uderzenia
E. Rekojes¢
¢c Délka
Ne Drewno 'gwardosc hrebikd Operacje reczne
rewna (mm)
1 Buk 15,20, 25
soka
2 Dab W 15, 20, 25
Sredni gestos¢
3 fibrolit ea 15,2055
$rednia
15, 20, 25,
4 Twarde drewno 30
15, 20, 25,
5 Sosna 30 32 Obsluga obureczna
’ Bpatrz zd]ec:je)
. . 15, 20, 25, peracje jedng
6  Sklejka niska 30 32 reka nie sa
’ przewidziane
7 | ced 15, 20, 25,
edr 30,32
<. Délka
Twardos¢ = "2 . .
Ne Drewno et :]r;er‘r)ll)ku Operacje reczne
1 Buk . 15-16
soka
2 Dab w 15-16
3 ?T;thgemsc , 15-20
1brott érednia
4 Twarde drewno 15-20
5 | Sosna 5-2 Obstuga obureczna
6  Sklejka niska 15-22 (patrz zdjecie)
520,55, | Rl
7  Cedr 30,32 3 p
WSTEP

Narzedzie przeznaczone jest do mocowania tektury, materiatow izolacyjnych,

tkanin, folii, skdry i podobnych materiatow do powierzchni drewnianych lub
materiatow drewnopochodnych za pomoca zszywek lub gwozdzi.

SERWIS

0 Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowane-mu
fachowcowi i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. To
gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie zachowane.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY Z
ZSZYWACZEM

0 Zamocuj obrabiany przedmiot (przedmiot zamocowany w
przyrzadach lub imadle jest trzymany pewniej niz recznie).

0 Nigdy nie popychaj gtowicy zszywacza reka (Obrazek 4)* (istnieje
ryzyko obrazen, jesli przycisk start zostanie przypadkowo nacisniety
w tym samym czasie).

0 Nigdy nie uzywaj narzedzi do mocowania przewodow elektrycznych
(kontakt z przewodami elektrycznymi moze spowodowac pozar i
porazenie pradem).

0 Unikaj uszkodzen, ktore moga by¢ spowodowane przez sruby,
gwozdzie i inne elementy obrabianego przedmiotu; usun je przed
rozpoczeciem pracy.

O W przypadku awarii elektrycznej lub mechanicznej natychmiast
wytacz narzedzie.

O PROCRAFT moze zaﬁewmc bezbtedne dziatanie narzedzia tylko przy
uzyciu oryginalnych akcesoriow.

0 To narzedzie nie powinno by¢ uzywane przez osoby ponizej 16 roku
zycia.
O Nie uzywaj narzedzia podczas deszczu. (Obrazek 5)*.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY
Proces tadowania
/\ UWAGA!
Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi przed uzyciem urzadzenia.
tadowanie akumulatora

Dostarczona tadowarka jest przeznaczona do tadowania akumulatorow
litowo-jonowych urzadzenia. Nie wolno uzywac tadowarek innego typu.
Akumulator litowo-jonowy jest chroniony przed gtebokim roztadowaniem.
Gdy akumulator jest roztadowany, urzadzenie jest automatycznie
wytaczane przez zabezpieczenie elektroniczne. Uchwyt narzedzi roboczych
juz nie obraca sie.

W czasie upatow lub w cieptym pomieszczeniu po intensywnym
uzytkowaniu akumulatory moga bardzo sie nagrzac. Przed tadowaniem
nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

Wazne uwagi dotyczace tadowania akumulatorow

Akumulator w nowym urzadzeniu nie jest natadowany. Dlatego przed
pierwszym uzyciem nalezy ja natadowac. Jezeli akumulator jest bardzo
goracy, nalezy odtaczy¢ go od elektronarzedzia i pozwohc ostygna¢ do
komfortowej temperatury, dopiero po tym mozna rozpocza¢ tadowanie.

Aby zapobiec utracie tadunku i rozlaniu elektrolitu, przed przechowywaniem
nalezy natadowac akumulator do petna lub przynajmniej do potowy.

W przypadku przechowywania narzedzia przez dtugi czas nalezy tadowac
baterie co 3-6 miesiecy.

Jak tadowa¢ akumulator

Podtaczy¢ tadowarke do zrodta zasilania, a nastepnie czesciowo wiozyc
akumulator do tadowarki. Zaswieci sie zielona dioda. Nastepnie wsuna¢ do
konca akumulator w prowadnice tadowarki, zaswieci sie czerwona dioda.
Oznacza to, Ze rozpoczat sie proces tadowania.

Czas tadowania wynosi okoto 2 godzin, po ukonczonym procesie tadowania
czerwona dioda zgasnie, a zaswieci sie zielona. Oznacza to, Ze bateria jest
w petni natadowana. Nalezy odtaczyc akumulator od tadowarki.
tadowarka danego typu moze wykry¢ niektore problemy z akumulatorem.
(Patrz tabele ponizej)

Swiatto Stan Opis dziatania
tadowarka jest
Zielone WL podtaczona do gniazda Norma
bez baterii
Czerwone WL tadowanie Norma
Czerwony Wt, W petni natadowany Norma

zielone Wt.

PRO-CRAFT




A. JlocT 3a 3apex/aHe Ha F. ByTtoH
W GLUIE) . G. BMHT 3a peryanpaHe cunata
B. Moaasauio YcTpouctso Ha yaapa
C. Mbanuten H. LED namna
D. U3xop /u3ctpensalya rnasa/ I. YzapoycToiums Hoc
E. Apbxka
TBBbp- [AbnxuHa
o [OCTHa Ha
Ne JAbpBecuHa abpese-  reosge- Onepaumu ¢ pbue
cuHaTta | A(MM)
Byk 15,20, 25
Bucoka
2 [Iv6 15, 20, 25
3 CpegHa nabTHOCT 15,20, 25
duépomt
CpeaHa
4 TBbpga 15, 20, 25,
1 AbpeBecuHa 30
15, 20, 25,
5 bop 30 32 Pa6oTa c gBe pble
, BIX KapTWHKaTa)
6  LlUnepnnat Hucka 18‘ é%’ & pgiﬁ‘;?; e
D npeasuaeHn
7 K 15, 20, 25, PeABHA
€ABP 30,32
TeBbp- [AbnxuHa
o AOCTHa  Ha
Ne /JlbpBecuHa Zbpese-  Tenbo- Onepaumu ¢ pble
cuHata  ja(Mm)
1  Byk 15-16
Bucoka
2 [v6 15-16
CpegHa nabTHOCT .
3 duépomT 15-20
= CpeaHa
BbpAa -
< ZbpeBecuHa =20
PaboTa ¢ ABe pblie
5 bop 15-22 (B KapTMHKpaTa)
6  Lnepnnat Hucka 15-22 8{:',??%”?{ €Aa
7  Kegvp 15-22 npeasuaeHn
YBOZ,

0 To3M MHCTPYMEHT € NpeAHasHayeH 3a 3akpenBaHe Ypes MpMKoBa-
BaHe CbC CKOBM MAM FBO3JEM HA KApTOH, M30MALMOHHM MaTEpUanu,
TbKaHM, DOMO, KOKA U MOZOBHM MATEPMAnU KbM AbPBEHA MOBBPX-
HOCT M/I1 MaTepua, NMoAOGHM Ha AbPEO.

0 ﬂpoqueTe M 3anaseTe TOBa PbKOBOACTBO.

CEPBU3

0 O6cnyxBaitTe CBOA NEKTPOUHCTPYMEHT NpU KBanMdUUMpaH cep-
BM3€H TEXHMK, M3N0N3BaMKM CaMO €AHAKBM pe3epBHU YacTu. Tosa
Luje rapaHTHpa 6€30MacHOCTTa Ha e/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

MHCTPYKLIMA 3A BE3OMNACHOCT MO BPEME HA
PABOTA C TAKEPA

0 3aKkpeneTe geTaiina (4eTalnbT, 3aKpENeH Ha MACTO Ype3 3aTaralyyu
YCTPOCTBA MAM YPE3 MeHreme, Ce YAbpxa no-34paso, OTKOMKOTO C
pbKa)

0 HuKora He HaTMCKaiTe pbyYHO M3CTpeNiBalyaTa r1asa (MMa puck ot
HapaHABaHe, ako 6YTOHDT 3a yJap Ce aKTUBMPaA HEBOIHO eJHOBpe-
MEHHO)

0 HuKora He M3non3BaiTe MHCTPYMEHTA 3a 3aKpEMsHe Ha eNeKTpUye-
CKO OKabensBaHe (KOHTAKTHT C eNeKTPUYECKM NPOBOAHULM MOXKE
i@ NPUYMHM NOXKap M TOKOB YAap)

0 M3barsaiiTe NoBpeAM, KOMTO MOraT Aa 6bAaT NPUUUHEHM OT BUHTO-
B€, MUPOHM M APYTM €NIEMEHTH Ha 06paboTBaeMMS AeTain; npemax-
HeTe 1 npeju Aa 3anoyHeTe pabota

0 BuHarM nposepsiBaiiTe AaNW HANPEXEHUETO CbBNAZA C HAMpeKeHu-
€T0, NOCOYEHO B TEXHUYECKMA JIUCT Ha TaKepa (TaKep C HanpexeHue
230 V unm 240 V Moxe Aa 6bae cBbp3aH 1 kbm 220 V 3axpaHBaHe)

0 B cnywaﬁ Ha eneKTpuyecka Uau MexaHu4yHa HeusnpaBHOCT He3abas-
HO U3KNIK0YeTe MHCTPYMEHTa

PRO-CRAFT
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O PROCRAFT Moe Aa ocurypu nepdekTHa paboTa Ha MHCTPYMEHTa
Camo Mpu U3roJI3BaHe Ha OPUrMHAJIHM aKcecoapu

O TO031 MHCTPYMEHT He TPA6Ba Aa Ce M3M0N3Ba OT nLa noa 16 roanHM.
0 He u3non3ssaiite MHCTPYMeHTa NP1 AbXA.

MPEAW PAGOTA

Mpoueaypa Ha 3apexaaHe

/N BHMMAHME!

I'IpOHeTeTe BHUMATEIHO UHCTPYKUMMTE, Npean Aa U3MNOA3BaTe ypesa.

3apexpaHe Ha akymynatopa

TPUAIOKEHOTO 3apAAHO YCTPOVCTBO @ MPOeKTUPaHO Aa 3apexja NuTue-
BO-MOHHWTE GaTepuu Ha MHCTpyMeHTa. He u3nonssaiite Apyr Tin 3apagHo
YCTPOiCTBO. /IUTHEBO-HOHHaTa 6aTepus e 3aliMTeHa Cpelly 4bA6OKO pas-
peskaaHe. Korato 6atepusTa e mpasHa, MHCTPYMEHTBT Ce M3K/IKo4Ba OT
3aWMTHA eNeKTpUYecKa Bepura. JbpiaybT Ha MHCTPYMEHTa Beve He ce
8bPTH. [IpU ropeLyo BpemMe AW B TOMAA CTast, CAe] MHTEH3UBHA ynoTpe-
6a, 6aTepuuTe Morart Aa ce HaropelAT mMHoro. OcTaBeTe ru Aa ce oxJa-
[AT NpeAu 3apexjaHe.

BaHM Genekku OTHOCHO 3apexAaaHeTo Ha 6arepmma

batepusTa B HOBUA BM MHCTPYMEHT He e 3apegeHa. CnegoBatenHo Tpsb-
Ba Ja ce 3apeay, npeay [a Ce M3Mo/3ea 3a MbpBM MbT. AKo Gatepusta
€ MHOrO ropellia, CBaJIETe A OT MHCTPYMEHTa M OCTaBeTe Gatepusta fa
ce oxN1agu Jo KoMdOpTHa Temnepatypa, Npeau Aa MOXETe Aa 3anoyHe-
Te 3apexAaHeTo.

3a Aa npeaoTspaTtute 3ary6a Ha 3apAA v pa3nnBKU OT TEYHOCT, 3apejeTte
HanbaHO 6aTEpMﬂTa WX NOHEe Hano/0BMHA, Npejn CbXpaHeHue.

Korato cbxpaHsBaTe MHCTPYMEHTA 3a AbAIT0 BpEMe, 3apexjaiiTe 6atepu-
UTe Ha BCEKM 3-6 mecela.

Kak ce 3apexpa 6atepuata

CebpyeTe 3apaAHOTO YCTPOMCTBO KbM M3TOUHMK Ha 3axpaHBaHe, clies
KOeTO nocTaBeTe 6aTepusTa B 3apAAHOTO YCTPoiCTBO. Llle cBeTHe 3ene-
Ha cBeT/uHa. (e ToBa 3aKkpeneTe 6aTepuaTa B 3apsAHOTO YCTPOUCTBO,
YepBeHaTa JlaMnMyKa cBeTBa. Taka Ye 3apexJaHeTo e 3aroyHasio.
BpemeTo 3a 3apexjaHe e 0K0I0 2 Yaca, YepBeHaTa CBET/IMHA Lue CTaHe
3eneHa. Tosa 03HayaBa, Ye 6aTepuaTa e HaMb/IHO 3apedeHa. M3knwyete
6aTepusTa OT 3apAHOTO YCTPOMCTBO.

To3u TMN 3apAZHO YCTPOMCTBO MOXKE Aa PasKpue HAKOM Npobiemi C 6a-
TepuaTa. (BuxTe Tabamuarta no-zony)

CseT/MHa CbcTosHne [levcTeue
3apsAAHOTO € BK/I0YeHOo
3eneHa BK/1 B KOHTaKTa 6e3 Hopma
6atepusa
YepseHa BK/1 3apexpa ce Hopma
Yepsena 13K/,
3enena BK/ Hanbaxo 3apeseHo Hopma
OctaBeTe 6atepuaTa
Yepeena U3K/, batepusTa e TBbpAE [la ce OXNagu U cneg
3eneHa mura ropelia 3a 3apexzaHe TOBA NpoAb/XeTe Aa

3apexjate

YepeeHa mura,

3enena BbIKA Heu3npasHra 6atepus

CMeHeTe baTepusTa

WHcTanupaHe 1 M3BaxaHe Ha 6atepuata
HatucHete 6yToHa 3a 0cBO60XAaBaHe Ha 6atepusTa M U3gbpnanTte 6a-
TepuATa 0T MHCTPyMeHTa. MHCTanupaiiTe A 0THOBO C/lef 3apexpaane. Jlo-
CTaTb4YHO € MaJIKO HabyTBaHE M JIEKO HaTUCKaHe.
UCNO/Ib30BAHUE

3apexpaHe Ha cko6u / reosgen

0 06bpHETE MHCTPYMeHTa Ha 06paTHo

0 HaTMCHeTe flocTa A, KaTo M3gbprate nib3rava B

0 nocraBeTe CKO6MTe / JIeHTaTa C MUPOHYU B MbIHUTENA C OCTPUETATA
Harope (MakcumaneH kanauutet ot 90 ckobu / NMpoHM)

/\ BHUMAHUE

O Yoegere ce, ue
O GJIOKBT OT CKOBM € HACOYeH C KOpoHaTa CM KbM BbpXa Ha MbHuTeNs C
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Pozwol baterii
ostygnac, a nastepnie
kontynuuj tadowanie

Czerwone WYL,
zielone miga

Bateria jest zbyt goraca
do tadowania

Czerwone miga,

Zielone WYL Bateria jest niesprawna

Wymien baterie

Montaz oraz demontaz akumulatora

Nacisna¢ przycisk zwalniajacy akumulator i pociagna¢ do siebie
akumulator z narzedzia. Aby zamontowac akumulator na urzadzeniu po
natadowaniu, nalezy go wtozy¢ do prowadnic oraz delikatnie docisnac.

UZYCIE STOSOWANIE
Ladowanie zszywek / gwozdzi (Obrazek 6)*
1. przechyl narzedzie lub potoz je na ptaskiej powierzchni, aby zszywki
lub gwozdzie nie wypadty podczas tadowania
2. nacisnij dzwignie A, pociagajac za suwak B
3. wioz zszywk1/tasme z gwozdz1am1 do magazynka C (maksymalna
pojemnos¢ 90 zszywek/gwozdzi)

/\ uwacal
Upewnic sie, ze
0 blok zszywek skierowany jest koncuwkami w kierunku gornej czesci
magazynka C (Obrazek 6)*

0 bloczek gwozdzi taduje sie tak, aby zwezajacy sie koniec byt
wyréwnany z dolna linia magazynka C tak, aby gtowka gwozdzia
spoczywata bezposredmo na rowkach odpow1ada]qcych symbolowi
dtugosci gwozdzia na gtowicy zszywacza D(Obrazek 7)*

O przesun suwak B w kierunku gtowicy urzadzenia D, az zatrzasnie sie
na swoim miejscu

0 mocno docisnij gtowice zszywacza D do przedmiotu obrabianego, az
przesunie sie o kilka milimetrow.

0 nacisnij krotko przycisk F, a nastepnie zwolnij

O przycisk F jest zablokowany do momentu doc1smec1a gtowicy D
do przedmiotu obrabianego, system bezpieczenstwa narzedzia
zapobiega przypadkowemu uruchomieniu

O przy predkosm 20 strzatow/min, zszywacz powinien ostygnal przez
30 minut, poniewaz jest przeznaczony tylko do krotkotrwatej pracy.

Po kazdym uzyciu usun wszystkie zszywki/gwozdzie z magazynka!
Kontrola uderzenia (Obrazek 9)*

0 Sruba G pozwala wybra¢ zadany poziom uderzenia
wskaznik G pokazuje wybrany poziom ekspozycji
,-" dla cienkich i lekkich materiatow, takich jak folie i tkaniny

+” dla grubych i twardych materiatow, takich jak drewno i sciany
przed przystapieniem do pracy nalezy okresli¢ optymalny poziom
oddziatywania, przeprowadzajac testy na wolnym materiale

ZALECENIA DOTYCZACE UZYCIA

O Paneli mocowania (Obrazek 10)*

o o o o

O Nie uzywaj narzedzia do mocowania paneli sufitowych na
profilowanym drewnie lub rowkach.

O Mocowanie tekstylu 11
0 Unikaj pustych strzatow, aby zmniejszy¢ zuzycie udarowe

INFORMACJE O GWOZDZIACH ZSZYWACZA
Z grubsza mowiac, twardos¢ drewna mozna podzieli¢ na 3 rodzaje:
O wysoka

O przecigtna
0 niska

Do drewna o roznej twardosci stosuje sie gwozdzie o roznej dtugosci.

Narzedzie posiada odrzut podczas strzelania, dlatego zaleca si¢ prace
dwiema rekami w celu lepszej kontroli pracy.

USUWANIE ZDEFORMOWANYCH GWOZDZI/ZSZYWEK

jesli gwozdz zostanie zdeformowany podczas pracy, postepuj zgodnie z
ponizszymi instrukcjami
odtacz przewad zasilajacy od zrodta zasilania przed wyjeciem gwozdzi ze

zszywacza !

1. rozwin koncowke<
2. wykrec sruby mocujace plytki;
3. wyjmij mechanizm zabezpieczajacy przytrzymujacy ptytke

O zdejmij blaszke trzymajaca wybijak.

Zwro¢ uwage na lokalizacjg i kole]nosc wyjmowania czesci ze zszywacza,
aby tatwiej byto ztozy¢ wszystkie czesci z powrotem.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
ﬂ nalezy odda¢ do powtoérnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Tylko panstwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

K sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet

elektryczny nalezy segregowac 1 poddawac odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mieC szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przep1sow
dotyczacych towardw niebezpiecznych. Akumulatory moga byc
transportowane droga ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posredmctwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegodlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towarow
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysytac tylko wowczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklelc a
akumulator zapakowac w taki sposob, aby nie mogt on sie poruszac
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzia¢ tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktorych zamierza sie skorzystac.

BG | B b/IFTAPCKMM
AKYMYJIATOPEH TPAKEP
PEH20
PBKOBOACTBO 3A EKCM/IOATALMA

TexXHUUYECKN XapaKTepPUCTHUKU

Mopenka PEH20
HomuHanHa mowHoct (V DC) 20
MaKkcumaneH KanayuTeT Ha 100

3apexaaHe (pcs)

CKopoCT Ha u3cTpenBare (str/min) 20

Tun Ten6og TYP 600, TYP 606
Tun HoKTH TYPF

[JbnxuHa Ha Ten6oga (mm) 15-22

JbNX1Ha Ha HOKTUTe (mm) 15-32
CTaHZapTHH Bubpaumu (m/s?) 4,51 K=1,5
3sykoBu emucum LWA (dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
3BykoBu emucum LPA (dB(A)) Lwa=92 Kwa=3
Terno (6e3 6atepus) (kg) 2,1

OnucaHue Ha ycTpoicTeoTo (Puc. 1)
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O BNOKBT OT MUPOHM € 3apefieH C KOHYCHUA KpaW, MOAPaBHEH C A0/HaTa
JIMHMA Ha MbAHKUTeNs C, Taka Ye r/1asaTa Ha NMpoHa Aa ce onmMpa Au-
PEKTHO B KaHa/ uTe, KOETO CbOTBETCTBA HA CMMBO/IA HA AbXKMHATA
Ha MWpoHa BbpXY r/1aBara Ha Takepa D

O nnb3HeTe nab3raya B Kbm rnasata Ha yCTpOlZCTBOTO D, AOKATo LpakK-
He Ha MACTOTO CH

0 HatucHete 3gpaso rnasata D KbM AeTaltna, 4OKATo He ce npubepe ¢
HAKOJIKO MUIMMETPa.

0 HaTUcHeTe 3a KpaTKo 6yTOHa Fu cnej ToBa ocaoﬁonae

O ByToHbT F ce 3aKk/04Ba, 4OKATO HE HAaTUCHETE M3CTPesBalara r1asa
D KbM geTaitna, 3alpuTHaTa CUCTEMA Ha MHCTPYMEHTA NpedoTBparsBsa
cnyvanHa pabota

O npu ckopocT 20 M3CTpena / MuH, TakepbT TpAGBa Aa Ce 0CTaBy Aa ce
oxnagy 3a 30 MMHYTH, Thif KaTo € MPOEKTMPaH Camo 3a KPaTKOCPOYHa
pa6orTa.

NpemaxHeTe BCUYKKU CKobM / MUPOHK OT NBAHUTENA CNie[] BCAKA yn0Tpe6a !

0 KoHTpon Ha Bb3geicTBmeTO

0 C nomowyTa Ha BUHTa G MOKeTe 4a U3bepeTe NOCTENEHHO HEOBXOA-
MOTO HMBO Ha yAap

MHAMKATOPBT G MOKa3Ba M36PaHOTO HMBO Ha Bb3AeMCTBUE

»-" 3 TBHKM M N1eKM MaTepuani Kato hoaMo M ThKaHu

,»+" 32 febenn W TBbPAM MaTepuany Kato AbPBO M CTEHM

npeau a 3anoyHeTe paboTa, onpedeneTe ONTUMaNHOTO HMBO Ha Bb3-
ZleCTBMe, KaTo NpoBepUTE TOBA Ha 06paGoTBaeMMa Matepuan

NPEMOPDBKM 3A YNOTPEBA
0 KpenexHu naHenm

0 He M3non3saTe MHCTPYMEHTA 32 MOHTUPAHE Ha TaBaHHM NaHeu
BBPXY NPodMAMpPaHa AbPBECHHA MM KaHAN.

0 3aKpensHe Ha TEKCTUA

0 M36srsaiTe npasHu M3CTPe/M, 38 Aa HAManUTe U3HOCBAHETO MY
yaap

MHOOPMALMA OTHOCHO FBO3JEMTE 3A TAKEPA

py6o kasaHo, TBbPAOCTTA Ha AbPBECMHATa MOXeE Ja Gbje pasjeneHa Ha
3Buaa:

o o o o

0 BMCOKa

0 cpegHa

0 HMCKa
T1poHHTE € pas/inyHa Ab/KMHa Ce M3M0A13BaT 3a bPBO C Pa3/inyHa TBbP-
ZoCT.
MHCTPYMEHTBT aBa OTKaT Npy CTpenta, 3aToBa ce Mpenopbysa Aa paboTu-
Te C /iBe pblie, 3 A2 KOHTPO/IMpaTe No-406pe paboTata

OTCTPAHABAHE HA AE®OPMUPAHU TBO3AEW/CKOBU

B C/lyyait Ha Aepopmauus Ha MMPOHM MO Bpeme Ha paboTa, CreasaiTe UH-
CTPYKLUMMTE NO-FoNy
| M3KMloYeTe 3axpaHBalMA Kaben OT M3TOYHMKA Ha 3aXxpaHBaHe, Mpeau Aa
M3BaZMTe rBo3ZenTe OT Takepa

0 pa3sBuiTe HaKpalHWKa

0 oTCTpaHeTe (MKCMpalLMTe GOATOBE Ha MAACTUHaTa

0 MaxHeTe npeAnasHMA MeXaHW3bM, MPMADbPNKALLY NAacTUHATA

0 MaxHeTe dpuKcaTopa
| O6bpHeTe BHAMaHME Ha MECTOMO/IOKEHHETO, KAKTO U Peda, B KOHTO YacTu-

Te Ca OTCTpaHeHM 0T TaKepa, TaKa 4e e Gbﬁle no-necHo Aa crnoéute Bcuy-
KM Hactn 06paTHO

3ALUUTA HA OKOJIHATA CPEAA

3a /ia ce 3alMTM OKOJIHATa CPefia, €/IEKTPOMHCTPYMEHTHTE, aK-

K cecoapuTe M OMaKOBKMTe TPAGBA Ja Ce PEeLMKAMpAT Mo eKosoru-
YeH HaumMH. He U3XBBPASITE eNEeKTPOMHCTPYMEHTUTE B 6UTOBUTE
oTnagbum!

Camo 3a cTpanu ot EC:
0TnagbUMTe OT €1eKTPUYECKO M eNEKTPOHHO 060py/ABaHe U CbOT-
BETHOTO HaLMOHa/IHO 3aKOHOAATENCTBO, Ae(EKTHMTE UM M3nes-

JM 0T ynoTpe6a eeKTPOHHO 060pyABaHE TPA6Ba Aa Ce CbbUpaT 3a
€KONOTMYHO PELMKIMpaHe.

PRO-CRAFT
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OTI'IaFl'b"IHOTO €IeKTPUYEeCKO U eNEeKTPOHHO 06opyu,BaHe MoXe fa 6'bﬂ,e
BpeAHO 3a OKO/ZIHaTa Cpeja M YOBELWKOTO 34paBe, ako 6'bFlE U3XBbPJIEHO
HenpaBW/IHO NOpPaAn Bb3MOXHOTO Ha/IM4ME Ha OnacHU BeLecTsa.

TPAHCMOPT

JIUTHEBO-MOHHUTE BaTepum MOANEKAT HA M3UCKBAHWA 3a MPEBO3 Ha onac-
Hu ToBapu. batepumre moraT Aa ce TPaHCMOpTHpaT OT MOTPEBUTENSs Mo
woce, 6e3 Aa e HeO6XOAMMO Aa CE CMa3BaT AOMbJAHUTENHM Pa3nopeasu.
Korato ce TpaHCMOPTHPa C y4acTMETO Ha TPETH CTPaHM (Hamp. Mo Bb3AyX
WM CNeAUTOp), TPSGBA Aa Ce CNasBar Cneluantu M3MCKBAHUA 3a ONaKo-
BaHe M eTMKeTUpaHe. B T03u cnyyail npu noAroToskara Ha Tosapa 3a npe-
BO3 € HEOBXOAMMO YHaCTMETO Ha EKCMEPT M0 OMaCHM TOBapU.

M3npatyaiite 6atepuaTa camo C HenospeaeHa 06BMBKA. 3anenete OTKpH-
TUTE KOHTAKTU M OnakoBaiTe 6atepusTa, Taka Ye 4a He ce ABMKM B ona-
KoBKaTta. Mosisi, cria3BaiTe M eBeHTYasIH1 JOMb/HWUTENHU HALWOHATHM
pasnopeaom.

RO | ROMANA
STEPLER PE ACUMULATOR
PEH20
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice

Model PEH20
Tensiunea de intrare (V DC) 20
Capacitatea maxima de incarcare
(pcs) 10
Viteza de tragere (str/min) 20
Tip capsa TYP 600, TYP 606
Tipul de unghii TYPF
Lungimea capsei (mm) 15-22
Lungimea unghiilor (mm) 15-32
Nivelul vibratiilor (m/s?) 4,51 K=1,5
Nivel de presiune acustica Lpa, _ _
incertitudine K (dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
Nivel de presiune acustica Lwa, _ i
Incertitudine K (dB(A)) Lvas92iKyazsd
Greutate (fara baterie) (kg) 21
Descriere (Des. 1)*
A. Parghie pentru a incdrca F. Buton
magazinul G. Surubul care regleaza forta
B. Drenor de impact
C. Magazin H. Lanterna cu LED
D. Ciocan I. Brat rezistent la impact
E. Maner
: Lungimea A
o Duritatea P Operatiuni de
(K| e lemnului frl:\]#ll)m mana
Fag 15,20, 25
Mare
2 Stejar 15, 20, 25
3 D'ensitate medie 15,20,25
fibrolemnoase .
Medie 15 20,25
‘11 Lemn dur 0
15, 20, 25 Operati
i ) £9 4 peratiunea cu
5 | Pin 30,32 doua maini (vezi
imaginea)
6 Placaj scizuty 122055, Operatjunile cu o
30, 32 singura mana nu
15,20, 25 sunt furnizate.
7  Cedru 30, 32
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. Lungimea
Ne Lemn &]r:'r:‘alfle:i capsei Operatiuni de ména
(mm)
1 Fag 15-16
Mare
2 Stejar 15-16
Densitate medie
3 g 15-20
fibrolemnoase Medie
4 Lemn dur 15-20
5  Pin 15-22 Operatiunea cu doud
maini (vezi imaginea)
6  Placaj Scazut 15-22 Operatiunjle cu o
singura mana nu
7 Cedru 15-22 sunt furnizate.
INTRODUCERE

Acest instrument este conceput pentru a fi atasat prin lipirea cartonului,
a materialelor de izolare, a tesaturilor, a foliilor, a pielii si a materialelor
similare pe o suprafatd din lemn sau materiale precum lemnul.

Cititi si salvati aceasta instructiune (Des. 3)

SERVICE

0 Asigurati-va scula dvs. electrica de la un tehnician de reparatii
calificat care utilizeaza numai piese de schimb identice. Acest lucru
va asigura siguranta sculei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA N TIMPUL UTILIZARII
STEPLER

0 Asigurati piesa de prelucrat ( piesa de prelucrat fixata de jiguri sau
intr-o vana este tinuta mai bine decat manual)

O Nu 1rnp|nget| mCIodata capul capsatorului manual o (exista un
pericol de ranire daca in acelasi timp butonul de declansare este
activat din neatentie)

0 Nu folositi niciodatd un instrument pentru a atasa cablajul electric
(contactul cu firele electrice poate provoca incendii si socuri
electrice).

0 Evitati deteriorarea care poate fi cauzatd de suruburi, cuie sau alte
elemente din piesa de prelucrat; eliminati-le inainte de a incepe sa
lucrati

0 In cazul unei defectiuni electrice sau mecanice, opriti imediat
instrumentul.

0 PROCRAFT poate asigura functionarea ireprosabila a sculei numai
atunci cand se utilizeaza accesorii originale

0 Acest instrument nu trebuie utilizat de persoane cu varsta sub 16 ani.
0 Nu utilizati instrumentul in ploaie. (Des. 5)

INAINTE DE MUNCA
Procedura de incarcare
/\ ATENTIE!
Tnainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol. incarcarea bateriei.
incércarea bateriei

Oferim un incarcator e proiectat pentru incarcarea acumulatorilor de
litiuion. Nu utilizati niciun alt tip de incdrcator. Bateria litiu-ion este
protejata 1mpotr|va descarcarii profunde. Cand acumulatorul este gol,
Instrumentul este oprit printr-un circuit electric de protectie. Suportul
pentru unelte nu se mai roteste. Tn vreme calda sau intr-o incapere caldd,
dupa utilizare intensivd, bateriile pot deveni foarte fierbinti. P Inainte de
reincarcare lasa sa se raceasca.

Important note privind incarcarea acumulatorului

in noul instrument, bateria nu este incarcatd. Prin urmare, inainte de prima
utilizare, acesta trebuie sa fie taxat. Dacd bateria este foarte fierbinte,
trebuie sa o deconectati de la aparat si sa lasati bateria sa se raceasca la o
temperatura confortabild, numai dupa ce putetl incepe incdrcarea.
Pentru a preveni pierderea incarcarii si scurgerile de lichide, incarcati o
baterie in intregime sau cel putin o ]umatate de incircare inainte de a
stoca.

Cand depozitati instrumentul mult timp la fiecare 3-6 luni, incarcati
bateriile.

Cum sa incarcati bateria (vezi Fig. 1, 2)

Conectati incarcatorul la o sursd de alimentare, apoi introduceti bateria
in baza incarcitorului. Se aprinde umina verde Apoi sigilati bateria in
incarcator, se aprinde o lumina rosie. Mijloace, incarcarea a inceput.
Timpul de lncarcare este de aproximativ 2 ore, lumina rosie se va schimba
in verde. Aceasta inseamna ca bateria este incarcata complet Deconectati
bateria de la incarcator.

Acest tip de incarcator poate detecta unele probleme cu bateria. (A se
vedea. Tabelul. Mai jos)

Lumina Stat Metoda de expunere
incarcatorul este
Verde ON conectat fara baterie Norma
Rosu ON incércarea Norma
gc;‘su oprit, verde Complet incarcat Norma

Rosu OFF, ecranul
verde clipeste

Acumulatorul este prea
fierbinte pentru
incarcare

Lasatl batena sase
rdceasca si continuati
incarcarea

Rosu intermitent,

verde OFF Baterie neplacuta

Schimbati bateria

Instalati si scoateti bateria (vezi Fig. 3, 4)

Eliberati butonul de eliberare a bateriei si trageti bateria catre dvs. Din
aparat, Dupa incarcare, reinstalati-l. Este suficientd 1 impingerea si presarea
usoara.

UTILIZARE
incdrcarea capselor / unghiilor (Des. 6)
0 finclinati scula sau lasatl -0 peo suprafata pland, astfel incét capsele
sau cuiele sa nu cada la incarcare
O apasati maneta A tragand cursorul B
0 introduceti capse / bandd de unghii in magazia C (capacitate maxima
90 capse / unghii)
/\ ATENTIE
0 Asigurati- va ca blocul de clipuri este directionat de coroand in partea
superioara a magazinului C (Des. 7)

blocul de unghii este incarcat cu un capat conic, aliniat cu linia
inferioara a magaziei C, astfel incat capul unghiului se sprijina direct
pe caneluri, care corespunde simbolului lungimii cuiului de pe capul
capsatorului Do

0 glisati cursorul B in capul dispozitivului D pand cand se aude un clic

0 Apasati ferm capul capsatorului pe piesa de prelucrat pand cand este
deplasat cu cativa milimetri.

0 Apasati scurt butonul F si apoi eliberati-|
0 butonul F este blocat pana cand apasati capul D pe piesa de prelucrat,

sistemul de protectie al instrumentului impiedica functionarea
accidentald

0 lao VItgza de 20 de fotografii / minut, capsatorul trebuie lasat sa se
raceasca timp de 30 de minute, deoarece este proiectat numai pentru
lucrari pe termen scurt.

<

! indepartati toate capsele / cuiele din magazin dupa fiecare utilizare
Controlul expunerii (Des. 9)

Folosind surubul G, puteti selecta nivelul dorit de impact.
indicatorul G indica nivelul de expunere selectat

0 "-"pentru materiale subtiri si usoare, cum ar fi folia si tesaturile

0 "+" pentru materiale groase si dure precum lemnul si peretii

0 finainte de a incepe s lucrati, determinati nivelul optim de expunere
verificAnd materialul liber’

RECOMANDARI PENTRU UTILIZARE
¢ Panou de montaj (Des. 10)

0 Nu utilizati scula pentru a fixa panourile de plafon pe lemn sau
caneluri profilate.

O Fixarea textilelor 11
0 Evitati fotografiile goale pentru a reduce uzura impactului.

PRO-CRAFT




INFORMATII PRIVIND CUIELE PENTRU CAPSATOR
Aproximativ, duritatea lemnului poate fi impartitd in trei tipuri:

O mare
0 media
0 scazut

Cuie de diferite lungimi sunt utilizate pentru diferite duritate a lemnului.

Utilajul are recul la ardere, prin urmare este recomandat sa lucrati cu doud
maini pentru a controla mai bine lucrarea

INDEPARTAREA CUIELOR/CAPSELOR DEFORMATE

in cazul in care a aparut o deformare a cuielor in timpul lucrului, urmati
instructiunile de mai jos.

! deconectati cablul de alimentare de la sursa de alimentare inainte de a
scoate unghiile din capsator

desurubati varful
scoateti suruburile de fixare ale placii
scoateti placa de sustinere a mecanismului de siguranta

0
0
0
O scoateti placa de cap

! Acordati atentie locatiei, precum si ordmea in care partile sunt 1ndepartate
din capsator, astfel incat va va fi mai usor sa colectati toate piesele inapoi.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
K si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologlca Nu
el1m1nat1 unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru térile UE:

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nat1onala

in vigoare, dlspozmvele electronice utilizate sau care au ajuns la
sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecolog1ca

Daca sunt eliminate in mod necoresgunzator dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor penculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transporta cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la preganrea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intacta. Inchldetl bornele deschise si
lmpachetan bateria astfel incat s nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugam sé respectati posibile cerinte natlonale suplimentare.

HU | MAGYAR
VEZETEK NELKULI T0ZOGEP
PEH20
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Modell PEH20
Tensiunea de intrare (V DC) 20
Maximalis terhelés (db) 100
Sebesség (iit./perc) 20

Tiizés tipusa TYP 600, TYP 606
TYPF

15-22

A kormok tipusa

Tiizés hossza (mm)

PRO-CRAFT

16

Szeg hossza (mm) 15-32

Vibracio szintje (m/s?) 4,51 K=1,5
Hangnyomasszmt Lpa, K _ _
bizonytalansagi tényezo (dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
HangtelJeSItmen szint Lwa, K » _
bizonytalansagi thyezo (dB(A)) Lvas92iKyasd
Sily (akkumulator nélkiil) (kg) 21

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*

A. Atar betoltésére valo kar F. Gomb

B. Tolattyu G. Utderd szabalyozasara valo
C. Tir csavar '
D. Tiizbgep feje H. LEP-[nunkafeny
E. Foganty( I TiizGheg
BEVEZETES

Ezt a szerszamot karton, szigetel6anyag, szovet, folia, bor és hasonlo
anyagok fafeliiletekhez vagy fa jellegli anyagokhoz tiizéssel vagy
szogeléssel torténd rogzitésére tervezték.

Olvassa el és rizze meg ezt a hasznalati Gtmutatot

Szeg 5 4
Fa Kézzel végzett
Ne Fa keménysége ?l%sr;z)a miiveletek
1 Bilkk 15, 20, 25
Magas
2 Tolgy 15,20, 25
Kozepes
3 slirliség 15, 20, 25
fibrolit Kézepes
4 Kemény fa ;?)' Y
. 15,20, 35, Ket kézzel végzett
5  Fenydfa 30,32 nguve)lft (laid az
abrat) Az egykezes
Rétegelt 15,120, 25, miiveletek nem
6 lemez Alacsony 30, 32 végezhetok
, 15, 20, 25,
7  Ceédrus 30 32
Szeg 5 4
o Fa Kézzel végzett
Ne| Fa keménysége ?:‘sr;z)a miiveletek
1 Bilkk 15-16
» Magas
2 Télgy 15- 16
Kozepes
3 | siirliség B 15-20
fibrolit Kozepes
4 Kemény fa 15-20 K
” Keét kézzel vegzett
5 Fenyéfa 15-22 nBuvelEt (laf(d az
, t
6  Rétegelt lemez Alacsony 15-22 ;Ligleztgﬁyngznfs
7 Ceédrus 5. | Vegezhetok
KARBANTARTAS

0 Az On elektromos szerszamanak karbantartasat csak
szakképzett szakemberre bizza meg, csak eredeti potalkatrészek
felhasznalasaval. Ez b1ztositja az elektromos szerszam
biztonsaganak megdrzését.

BIZTONSAGI UTASITASOK A TUZ6GEP
HASZNALATAHOZ

0 Rogzitse a munkadarabot (a szorit0 eszkozbe vagy satuba befogott
munkadarab biztosabban van rogzitve, mint kézzel)

0 Soha ne tolja kézzel a tlizogép fe)et (Kép 4)* (sériilésveszély all fenn,
ha a kioldogombot egyidejtileg véletlenil megnyomja)

0 Soha ne hasznaljon szerszamot az elektromos vezetekek' rb'gzitésére
(az elektromos vezetékekkel valo érintkezés tiizhoz és aramiitéshez
vezethet)
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0 Kerilje el a munkadarabban lévé csavarok, szogek és egyéb elemek
altal okozott sériiléseket; tavolitsa el ket a munka megkezdése
elott

0 Elektromos vagy mechanikai meghibasodas esetén azonnal
kapcsolja ki a szerszamot.

0 A PROCRAFT csak eredeti tartozékok hasznalata esetén
garantalhatja a szerszam tokéletes mikodését

0 Ezt a szerszamot 16 éven aluliak nem hasznalhatjak

0 Ne hasznalja a szerszamot esében. (Kép 5)*

INAINTE DE MUNCA
Procedura de incarcare
/N ATENTEE!

Tnainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol. incarcarea bateriei.

incércarea bateriei

Oferim un incarcator e proiectat pentru incarcarea acumulatorilor de
litiuion. Nu utilizati niciun alt tip de incarcator. Bateria litiu-ion este
protejata lmpomva descarcarii profunde. Cand acumulatorul este gol,
instrumentul este oprit printr-un circuit electric de protectie. Suportul
pentru unelte nu se mai roteste. In vreme calda sau intr-o incapere calda,
duPa utilizare intensiva, bateriile pot deveni foarte fierbinti. P Inainte dé
reincarcare lasa sa se raceasca.

Important note privind incarcarea acumulatorului

In noul instrument, bateria nu este incarcata. Prin urmare, inainte de prima
utilizare, acesta trebuie sa fie taxat. Dacd bateria este foarte fierbinte,
trebuie sa o deconectati de la aparat si sa lasati bateria sa se raceasca la o
temperatura confortabild, numai dupa ce putetl incepe incdrcarea.
Pentru a preveni pierderea incarcarii si scurgerile de lichide, incarcati o
baterie in intregime sau cel putin o ]umatate de incarcare fnainte de a
stoca.

Cand depozitati instrumentul mult timp la fiecare 3-6 luni, incarcati
bateriile.

Cum sa incarcati bateria

Conectati incarcatorul la o sursa de alimentare, apoi introduceti bateria
in baza incarcétorului. Se aprinde lumina verde Apoi sigilati bateria in
incarcator, se aprinde o lumina rosie. Mijloace, incarcarea a inceput.
Timpul de i 1ncarcare este de aproximativ 2 ore, lumina rosie se va schimba
in verde. Aceasta inseamna ca bateria este incarcata complet Deconectati
bateria de la incarcator.

Acest tip de incarcator poate detecta unele probleme cu bateria. (A se
vedea. Tabelul. Mai jos)

Lumina Stat Metoda de expunere
Verde ON Tncércétogruvl este Norma
conectat fara baterie
Rosu ON incércarea Norma
g?fu oprit, verde Complet incarcat Norma

Lasatl batena sase
raceasca SI contmuatl
incarcarea

Acumulatorul este prea
fierbinte pentru
incarcare

Rosu OFF, ecranul
verde clipeste

Rosu intermitent,

verde OFF Baterie neplacuta

Schimbati bateria

Instalati si scoateti bateria

Eliberati butonul de eliberare a bateriei si trageti bateria catre dvs. Din
aparat, Dupa incarcare, reinstalati-l. Este suficienta impingerea si presarea
usoara.

HASZNALAT
Kapcsok/szogek betéltése (Kép 6)*
1. dontse meg a szerszamot, vagy fektesse sik feliiletre, hogy a
kapcsok vagy szogek ne essenek ki betoltéskor
2. nyomja meg az A kart a B tolatty( meghlzasaval.
3. Helyezze a kapcsokat/szogcsikot a C tarba (maximalis kapacitas
90 kapocs/szog).

/\ FIGYELEM

Gyoz6djon meg arrol, hogy

0 akapcsok blokkjat a koronaval a C tar felsG része felé iranyitja (Kép 6)*

0 a sz6gtombot gy kell bet6lteni, _hogy a kupos vége a C tar also
vonalaval egy vonalban legyen, ugy, hogy a szGgfej kozvetlentl
a hornyokba uitkézzon, ami megfelel a D tlizGgép fején lévo
sz6gszimbolumnak (Kep 6)*

0 mozgassa a B tolatty(t a D t(iz6gép feje felé, amig be nem kattan
a helyére

0 nyomja a D tliz6gép fejét erésen a munkadarabhoz, amig el nem
mozdul néhany millimeterre

0 rdviden nyomja meg az F gombot, majd Gjra engedje el

0 az F gomb addig reteszelve van, amig a D tliz6gép fe]et a
munkadarabhoz nem nyomja, ez megakadalyozza a véletlen
miikodtetést

0 20 lovés/perc sebessegnel a tuzogepet 30 percig hagyni kell lehilni,
mivel csak rovid tavi miikodésre tervezték.
! minden hasznalat utan tavolitsa el az 6sszes kapcsot/szoget a tarbol
Utéerd szabalyozasa (Kép 9)*
A G csavarral a kivant iitéeré kivalaszthato
a G kijelz6 a kivalasztott titderd szintet mutatja
=" vékony és konnyl anyagok, példaul foliak és szovetek esetén
+” vastag és kemény anyagok, példaul fa és falak esetén
a munka megkezdése el6tt szabad anyagon végzett ellendrzéssel
hatarozza meg az optimalis {itéer6 szintet
HASINALATI TANACSOK
0 Panelek rogzitése (Kép 10)*

0 Ne hasznaljon szerszamot a mennyezeti panelek profilozott fahoz
vagy hornyokhoz valo rogzitéséhez.

0 Textilanyagok rogzitése 11

0 Kerilje el az Ures lovéseket, hogy csokkentse az iitémechanizmus
kopasat

A T(zOSZOGEKRE VONATKOZO INFORMACIO

A fa keménysége nagyjabol 3 tipusra oszthato:

o o o o <o

0 magas

O kozepes

¢ alacsony

Kulonbozé keménységli fahoz kiilonbozé hosszusagl szogeket
hasznalnak.

A szerszamnak (6véskor visszarlgasa van, ezért a munkafolyamat jobb
iranyitasa érdekében ajanlatos ket kézzel dolgozni.

DEFORMALODOTT SZOGEK/KAPCSOK ELTAVOLITASA

ha egy szog munka kozben deformalodott, kovesse az alabbi utasitasokat
! hizza ki a tapkabelt a tapegységbél, miel6tt eltavolitana a szogeket a
tiz6gépbol

1. csavarja le a hegyet

2. tavolitsa el a lemez rogzité csavarjait

3. tavolitsa el a lemezt tarto biztonsagi mechanizmust

tavolitsa el a tiz6gép fejét tarto lemezt

Figyeljen az elrendezésre és a sorrendre, ahogyan az alkatrészeket kiveszi
a tlizogépbdl, igy konnyebben visszahelyezheti az osszes alkatrészt.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet vedelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

K tartozékokat és a csomagolast kornyezetbarat modon kell
Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol szolo
2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozd nemzeti
jogszabalyoknak megfeleloen, a hibas vagy elhasznalodott

elektronikus berendezéseket Gssze kell gyijteni kornyezetbarat
(jrahasznositas céljabol.

A nem megfelel6 artalmatlanitas esetén az elhasznalodott elektromos és
elektronikus berendezések karos hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az

PRO-CRAFT




emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.
SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszelyes aruk szallitasara vonatkozo
kovetelmenyek vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja kozdti szallitassal anélkiil, hogy k1ege521to elGirasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval torteno szallitaskor (pl.:
repiilével vagy szalhtmanyozoval) a csomagolasra és a jelolésre vonatkozo
spec1al1s eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szallitasra valo elGkészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozo szakértot
kell bevonni.

Az akkumulatort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezoket, és csomagolja be az akkumulatort ugy, hogy az ne mozduljon
ela csomagolasban Kérjuk, tartsa be az esetleges kiegészité nemzeti
eldirasokat is.

RU | PYCCKMIA
AKKYMY/IATOPHbIV CTENNEP
PEH20
UHCTPYKUHNA
TexHuyeckme xapakTepUCTMKM
PEH20

HomuHanbHoe HanmpsikeHue (B 20
MOCTOAHHOrO TOKa)

Mopaenb

MakcumanbHas 3arpyska () 100

CkopocTb (yA/MMH) 20

Tun cKo6bl TYP 600, TYP 606
Tun reosgem TYPF

[JnnHa cKobbl (MM) 15-22

[nnHa reo3gent (Mm) 15-32

YpoBeHb BMGpaLmm (m/c?) 4,51 K=1,5
Lot sponore eI Lpacg1 Kpae3
Lo s IO Luaes2 ka3
Bec (6e3 6atapeu) (kr) 2,1

Onucanue yctpoicTsa (Puc. 1)

A. Poivar ans 3arpysku marasuda  F. KHonka

B. Jocbinatens G. BWHT perynupoBKM cunbl yaapa
C. MarasuH H. ®oHapb CBETOAMOAHbIN
D. Boek |. YaapocToMKmit HOCHK
E. Pykostka
T
Ne /JlpeBecuHa qpesecum: ﬂ,t;';z:(mm) Onepaumu pykammn
Byk 15,20, 25
Bbicokas
2 [y6 15, 20, 25
CpegHsas
3 | nnoTHOCTb 15, 20, 25
PUOPOIMT  Cpeghisis
4 Teepaas 15, 20, 25,
1 ApeBecnHa 30
15, 20, 25, Onepauys AByMs
5 | Cocva 30, 32 pyKamu (CMm.
15.20. 25 KapTuHKy) Onepauum
6 daHepa Huskas D ) OZJHOM pYKOU He
30,32 npeyCMOTpeHbI
7 K 15, 20, 25,
€Ap 30,32
o Ti b [mHa
Ne /Jpesecuna APeBECHHBI CKOBbI (MM) Onepaumu pykamu

PRO-CRAFT
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1  Byk 15-16
Bbicokas
2 [y6 15-16
CpegHsas
3 nnoTHoCTb 15-20
urépomT Cpepsn
Teepaas
4 15-20 -
ApesecHa Onepauusa aByms
5 CocHa 15-22 pyKamM (CM.
kapTuHKy) Onepauum
6 daHepa Huskas 15-22 OZJHOM pYKOU He
npeAyCcMOTpeHbI
7 Kepp 15-22
BBEAEHME

3TOT MHCTPYMEHT Npe/iHa3HaueH /18 KPEr/ieHUsA MyTEM NpuGMBaHMA
CKOBaMi WM FBO3AAMM KAPTOHA, W30NALMOHHBIX MaTepUanos, TkaHe,
ONbIU, KOKM U aHANIOTUYHbIX MATEPUANOB K AEPEBSHHOIN MOBEPXHOCTH

WM MaTepuasos, NoA06HbIX AEPEBY.

CEPBUC

0 06CnyxuBaiTe CBOM 3NEKTPOMHCTPYMEHT Y KBAAUGDULMPOBAHHOTO
CneuManucTa no PemoHTy, MCMO/b3YA TONbKO UAEHTMYHbIE 3anac-
Hble 4aCTW. ITO 06eCNEeYNT CoXpaHeHme 6e30MacCHOCTH 3NEKTPOUH-
CTpyMeHTa.

MHCTPYKLMA MO BE3OMNACHOCTU BO BPEMA
UCNOJIb3OBAHMA CTENJIEPA

Y 3aK|JEI'Il4Te 3aroToBKYy (EXEII'OTOBKEIY 3axaTtad 3aXMMHbIMW MpucCno-
CO6NIEHUAMM AN B TUCKaX, YAepXMBaeTCA HajexHee, 4em pyKOM)

0 HuKorga He To/KalTe ronoBKy cTennepa BpyuHyio(Puc. 4) (cyuwe-
CTBYET OMAacHOCTb TPaBMMPOBaHUA, €C/IM B TO Xe BpeMs HenpeaHa-
MepEeHHO aKTUBMPOBaHa KHOMKarycKa)

0 HWKorga He MCMosb3yHTe MHCTPYMEHT J/18 KPET/IEHMS 3/IEKTPO-
MPOBOAKM (KOHTAKT C 3NEKTPUYECKUMU MPOBOAAMM MOKET MpuBe-
CTM K MOKapy M MOPasKEHMIO S/IEKTPUYECKMM TOKOM).

0 W3beraiiTe noBpexAEHMH, KOTOPbIE MOTYT GbiTb BbI3BaHbI BMHTA-
MM, TBO3ASMM M APYTUMM NIEMEHTaMM B BaLLEW 3aroTOBKe; yAanu-
Te UX, NPeX/e YeM HayaTb paboTaTtb

0 B cayyae 3NeKTPUYECKOM MAM MEXaHUYECKOH HEUCTIPABHOCTM He-
Me/JIEHHO BbIK/IIOYMTE MHCTPYMEHT.

O PROCRAFT moxeT o6ecneunTb 6e3ynpeyHyio paboTy MHCTPyMeHTa
TOJIbKO MPU MCMOJb30BaHUM OPUrMHA/IbHBIX aKCECCyapoB

O JTOT MHCTPYMEHT He JO/IXEH UCMO/b30BaTbCA /I0AbMU BO3PACTOM
no 16 net

0 He ucnonbyite MHCTPYMEHT Nog AoxaeMm. (Puc. 5)

[0 HAYANIA PABOTbI
Mpoueaypa 3apsaku
BHUMAHUE!
Mepea UCnonb30BaHMeM NpUGOPa BHMMATENbHO MPOYTUTE MHCTPYKLMIO.
3apsgka akKymysaaTopa

MocTaBnseMoe 3apsgHOe YCTPOMCTBO NPeAHAa3HAYeHo ANS 3apAAKK Ju-
TUI-MOHHBIX 6aTapey MHCTPYMEHTA. He UCmosb3yitTe Apyroi TMn 3apaa-
HOrO YCTpOMCTBA. JIUTHMIA-MOHHAA GaTapes 3awulieHa oT ray6okoM pas:
psaxu. Korza 6atapes nycra, MHCTDYMEHT BbIK/IIOYAETCA 3alUMTHOM
3/1EKTPUYECKOM Lienblo. JlepxaTe/b HCTPYMEHTA 60/iblue He BpawaeTcs.

nDM mapkoﬁ noroae U1 B TENNIOM MOMELLEHMU, NOCNE UHTEHCUBHOTO MC-
Mob30BaHUA aKKYMY/IATOPbl MOTYT CM/IbHO HarpeTbCa. ﬂepeA 3apAAKon
AanTe UM OCTbIHYTb.

BakHble 3aMeyaHuA KacaTenbHo 3apA4KU aKKYMYNATOPOB

B Baluem HOBOM MHCTPyMeHTe 6atapes He 3apsikeHa. [oaToMmy nepeg
nepBbiM MCMO/b30BaHMEM ee Hafo 3apAAMTb. EC/IM aKKyMyNATOD OYeHb
FOPAYUI, HYKHO OTKIKYMTb €r0 OT MHCTPYMEHTA M MO3BOMTL baTapee
OCTbIHYTb A0 KOM(OPTHOI TEMNEPATypbl, TONbKO NOC/E 3TOTO MOXHO Ha-
YMHaTb 3apAAKY. YT0GbI NPejOTBPATUTb NOTEPH 3apAAa U MPOUTUS KUA-
KOCTH, 3apsikaiTe MoJHyt0 6atapes WM XoTs 6bl Ha Mos3apsaa nepes
XPaHEHUEM.

Mpu AMTENBHOM XPaHEHWM MHCTPYMEHTA Kasable 3-6 Mec 3apsikaiite
6arapeu.

Kak 3apsxatb 6atapeto
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MoAcoeAnHWTe 3apAAHOE YCTPOICTBO K MCTOMHMKY MUTaHMS, 3aTem
BCTaBbTe GaTapelo Ha 6a3y 3apAfHOTO YCTPOMCTBA. 3aXKeTCA 3eneHblit
OrOHeK. 3aTeM YN/IOTHUTe 6aTapelo B 3apAAHOM YCTPOWCTBE, 3aXKeTcs
KpacHbIi OrOHEK. 3HaumT, 3apsiaKa Havasach.

Bpems 3apaAKM COCTAaBAAET OKOAO 2 Y., KPACHbIM OrOHEK CMEHMTCA 3ene-
HbIM. 3HauMT, GaTapes 3apsxeHa Ao KoHua. OTcoeauHuTe Gatapelo OT 3a-
PAAHOr0 YCTPOMCTBaA.

JlaHHbIM TMN 3apAAHOIO YCTPOMCTBA MOXKET BbISBJISTH HEKOTOPbIE MPO-
671EMbI C aKKYMYJ/IATOPOM. (CM. TabJ1. HUKe)

OroHek CocTosHMe Cnoco6 Bo3gencTBus
" 3apsjHOe BK/IIOYEHO B
3enensiit BIA po3eTKy 6e3 6aTapen Hopma
KpacHbii BK/ 3apsaetca Hopma
KpaCHbm BbIKA, MonHocTblo 3apsAxeHo Hopma

3eneHbiit BKJT

Mo3gosbTe 6aTapee

KpacHbii BbIK/1 baTapes camLwKoM OCTbIHYTb M MOTOM
3eneHblt MUraeT  ropAvas AnA 3apaaku npojoKanTe
3apAaKy

KpacHblit muraer,

3eneHblit BbIK/1 MomeHsitTe 6aTapeto

HeuncnpasHas 6atapes

YcTaHoBKa U yAaneHu1e akkyMynaTopa

OTOXMHUTE KHOMKY OTCOEAMHEHUS aKKYMYNATOPA M NOTAHMUTE Ha Cebs aK-
KYMYAATOP M3 MHCTPyMeHTa. Mocne 3apAgKM CHoBa ycTaHosuTe ero. Jlo-
CTaTO4HO HEBOJILLLIONO TOIYKA M MATKOTO HaXKaTms.

UCNOJIb30BAHUE
3arpy3ka cko6 / reosgent (Puc. 6)
1. HaK/NOHMTE MHCTPYMEHT MU MONOXKMTE €ro Ha MA0CKYIo NoBepX-
HOCTb, 4YTOGbI CKOGbI MJIM FBO3AM HE BbiNasiv Ny 3arpyske
2. HaxmuTe pblyar A, noTAHYB 3a NON3YHOK B
3. BCTaBbTe CKOGbI / NEHTY C rBO3AAMM B MarasuH C (MakcUManbHas
BMeCTMMOCTb 90 cKo6 / rBoaen)
/\ BHUMAHME!

YA0CTOBEPbTECH, YTO

0 610K CKO6 HanpaB/ieH KOPOHOM K BEPXHEM YacT1 Marasua (Puc. 6)

0 6nOK rBO3AEN 3arPyKaeTCA KOHMYECKMM KOHLOM, COBMEL|HHbIM
C HUXKHEM IMHUEN MarasuHa C, Tak YTo ronoBKa rBo3As ynupaetcs
NpAMO B Masbl, 4YTO COOTBETCTBYET CUMBOJY A/MWHBI FBO3AA Ha ro-
noske ctennepa D (Puc. 7)

0 cApuraifte nonisyHoK B K rosioeke yctpoicTea D, Moka oH He 3a-
LeIKHeTCS

O nnotHo NPUXMUTE TONOBKY CTennepaD K 3arotoBKe, Nnoka OHa He
6y,qu CABMHYTA Ha HECKOJ/IbKO MUJIJIMMETPOB.

0 KOPOTKO HaXMMUTE KHOMKY F, a 3aTem oTnyctute

0 KHomka F BEGHOKMPOBaHa MOKa Bbl HE NPpUXMMaETE roJIOBKY Dk
3aI'OTOBK€ 3aliMTHaA CMCTEMA MHCTPYMEHTa npeaoTBpaljaeT ciy-
YaiHoe cpa6aTb|BaH14e

O npu ckopocT 20 BLICTPE/OB / MMH, CTEN/IEPY HYKHO AaTb OCTbITh
30 MMHYT, NOCKO/IbKY OH PacCyMuTaH TONbKO Ha KPaTKOBPEMEHHYIO
pa6ory.

| yaansitte Bce ckobbl / rBO3AM M3 MarasuHa nocse KaxAoro MCnosb3o-
BaHMsA
KoHTponb Bo3gemcTeus (Puc. 9)

C nomoLybio BUHTA G MOXKHO BbIGMpaTh TPEByeMbli YpoBEHD yAapa
MHAMKaTOP G MOKa3biBaeT BbIGPaHHBIN YPOBEHb BO3AEHCTBMS
«» 1R TOHKMX M NIETKUX MATEPMAsoB, TaKMX KaK (o/bra 1 TKaHu

o o o <

«t» ANIA TONCTBbIX U XKECTKUX MaTePMaANOB, TaKUX KaK ApeBECUHA U
CTEHbI

0 Mpex/Ae YeM NPUCTYNUTL K paboTe, ONpegennTe ONTUMabHbIA ypo-
BEHb BO3/EMCTBYSA, MPOBEPUB HA CBOBOAHOM Matepuase

PEKOMEHAALMM NO NPUMEHEHUIO

O KpenexHble naHean (Puc. 10)

0 He MCI'IOJ'IbSyl:iTe MHCTPYMEHT ANA KPENNeHUA NOTONI0YHbIX NaHe-
nenHa I'IquJMI'IMpOBaHHOM ApeBeCcnHe N1 nNas3ax.

O Kpennenne tekctns 11
O W3beraiite NycTbiX BbICTPENOB, 4TOGbI YMEHbLUTL M3HOC YAapa

MHOOPMALIMA O MBO34AX ANA CTENJEPA
py60 roBops, TBEPAOCTb APEBECHHDI MOXKHO Pa3AennTh Ha 3 BUAA:

O BblCOKas
0 cpeaHas
0 HM3Kasa

BO34M PasHOM [J/IMHbI MPUMEHSIOTCA JJ/1S1 APEBECUHBIDA3IMIYHOM TBEP-
LOCTH.

MHCTPYMEHT MMeeT oTAady npu CTpesbbe, Mo3ToMy pekoMeHAyeTcs pa6o-
TaTb BYMSs PyKamu, YTOGbI Jyullie KOHTPO/IMPOBaTh paboty

YAANEHUE JEGOPMUPOBAHHbIX TBO3JENM/CKOB

B Cny4ae ecnu BO BpemAa pa601b| npousowna AedJODMaLIMﬂ reosjaa, cne-
AYNTE HUKENZNIOXKEHHBIM MHCTPYKLMAM

| oTk/tOUMTE LWHYP NMUTaHUA OT UCTOYHMKA NMUTAHUA Nepes yaasieHuem
reBo3jeun U3 ctensepa

1. pacKkpyTUTE HAKOHEUHMK
2. CHMMMTE KpenexHble 60NTbl MAACTUHbI

3. CHMMMTE NPeAOXPaHUTENbHbI MEXaHM3M YAEPKMBAIOWMIA NNa-
CTUHY

0 W3BNEKMUTE NNACTMHY YAEPKHBatoLYI0 60eK

0 O6paTuTe BHMMAHME Ha Pacro/iOKEHUE, a TaKkKe MOPAAOK, B
KOTOPOM YacT U3BJIEKAIOTCA U3 CTEMNepa, Tak Bam GyAeT fierye
co6paTb BCe AeTasm 06paTHo.

3ALMTA OKPYXAIOLEA CPEADI

3a60TACb O NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, NPUHAANEKHOCTH U
YNaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KONOTMYECKM YMCTYI0 NEPepaboTKy.
He Bbi6pacbiBaifTe 3/1EKTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOM Mycop!

Tonbko Ana ctpat EC:

B cooTBeTCTBUM C eBponeickon AupekTusoi 2012/19/EU 06 ot-
K PaBOTaHHBIX NIEKTPUYECKMX M 3EKTPOHHBIX NPUBOPaXx W COOT-

BETCTBYIOILEMY HalMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedeKTHble
WM OTCNYXUBIIME CBOV CPOK aKKYMYNIATODHbIE GaTapen M 3NeKTPOHHblE
npUGOPbI NOANEKAT C6OPY C LeNblo UX NOCAeAylollei 3Konoruyeck Ges-
ONacHoi Nepepa6oTKU.

Mp1 HeNpaBMAbHON yTUAM3ALMU OTPABOTaHHbIE 3NEKTPUUECKME M INeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKasaTb BPEAHOE BO3AEHCTBUE Ha OKpYyKato-
Lylo Cpedly W 340POBbE YeN0BEKA M3-33 BO3MOXKHOTO MPUCYTCTBUA B HUX
onacHbIX BELLecTB.

TPAHCIMOPTHUPOBKA

Ha AMTHiA-MOHHbIe aKKYMYNATOPHble 6aTapen pacmpocTpaHsiTcs Tpe6o-
BaHMA B OTHOLLEHWM TPAHCTOPTHUPOBKM OMacHbIX MPY30B. AKKyMy/ISITOp-
Hble 6aTapen MOryT NepeBO3UTbCA CaMMM MO/b30BATE/IEM aBTOMOGM/b-
HbIM TPaHCMOPTOM 6€3 HEOGXOAMMOCTH COBMIOAEHNSA [ONONHUTENBHBIX
HOpM. Mpy nepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETBUX /L, (HAMp.: CaMONeTOM
W TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HEOBXOAMMO COB/IOAATL 0COBble
Tpe6oBaHMs K yrMakoBKE M MapKMpoBKe. B 3Tom ciydae npu nogrotos-
Ke rpy3a K 0TrpaBKe HE06X0AMMO Y4acTHe 3KCMepTa fo ONacHbIM rpy3am.
OTnpaB/iAiTe akKyMy/IATOPHYIO GaTapero TO/bKO C HEMOBPEsKEHHbIM
KOPMYCOM. 3aKneliTe OTKpbITbe KOHTAKTbl W ynaKyiTe aKKyMyNATOPHYl
6aTapeio Tak, 4To6bl OHa He Nepemelyanac BHYTPM ynakosku. Moxanyi-
CTa, COBMIO/AITE TaKKe BOSMOMKHbIE AOMOMHMUTE/bHbIE HALJOHAbHbIE
npeAnmucaHms.

PRO-CRAFT




DE | DEUTSCH
AKKUBETRIEBENER
TACKER PEH20
ANLEITUNG

Technische Daten

A. Ladehebel fiir das
Magazin

. Nachfillvorrichtung
. Magazin

. Schlagstempel
Griff

moow

PRO-CRAFT

. Knopf
. Einschlagkraft-

Einstellschraube

. LED-Lampe

Schlagfester Mundstiick
Fixieren Sie das
Werkstiick (ein
Werkstlick, das mit
Spannvorrichtungen
oder in
Schraubstocken
eingespannt ist, wird
sicherer gehalten als
mit der Hand)

Driicken Sie niemals den

Kopf des Tacker

manuell (Abb. 4)
(Verletzungsgefahr,

wenn gleichzeitig
versehentlich die
Starttaste aktiviert

wird)
Verwenden  Sie  das
Werkzeug niemals zum

Befestigen von
Elektrokabeln  (Kontakt
mit elektrischen
Leitungen kann Feuer
und Stromschlag
verursachen).

Vermeiden Sie
Beschadigungen, die

durch Schrauben, Nagel
und andere Elemente in
Ihrem Werkstiick
verursacht werden
konnen; entfernen Sie
diese, bevor Sie mit der
Arbeit beginnen

Schalten Sie das
Werkzeug bei
elektrischen oder
mechanischen
Storungen sofort aus.

PROCRAFT kann eine
einwandfreie  Funktion
des Werkzeugs nur bei
Verwendung von

DE | DEUTSCH 20

Folien, Leder und ahnliche Materialien auf Holzoberflachen
oder holzahnlichen Materialien.

0 Lesen und bewahren Sie diese Anleitung auf (Abb. 3)
SERVIC

=

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug von einem qualifizierten
Fachmann reparieren und verwenden Sie nur identische
Ersatzteile. Dies gewahrleistet die Sicherheit des Gerats.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE VERWENDUNG DES
TACKERS

Originalzubehor gewahrleisten

O Dieses Werkzeug darf nicht von Personen unter 16 Jahren
verwendet werden

O Verwenden Sie das Werkzeug nicht bei Regen (Abb. 5)
VOR ARBEITSBEGINN

Ladevorgang

/\ ACHTU

NVl
Vor der Verwendung des Gerdts lesen Sie bitte die Anleitung sorgfaltig
durch.

Akkuladung

Das mitgelieferte Ladegerat ist fir das Laden von Lithium-lonen-
Batterien des Werkzeugs vorgesehen. Verwenden Sie kein anderes
Ladegerat. Die Lithium-lonen-Batterie ist vor Tiefentladung
geschiitzt. Wenn die Batterie leer ist, schaltet sich das Werkzeug
durch eine Schutzschaltung aus. Der Werkzeughalter dreht sich
nicht mehr.

Bei heifem Wetter oder in warmen Raumen konnen die Akkus nach
intensiver Nutzung stark erhitzen. Lassen Sie sie vor dem Laden
abkiihlen.

Wichtige Hinweise zum Laden der Akkus

In Ihrem neuen Werkzeug ist die Batterie nicht geladen. Daher muss sie
vor der ersten Verwendung aufgeladen werden. Wenn der Akku sehr
heiB ist, trennen Sie ihn vom Werkzeug und lassen Sie die Batterie auf
eine angenehme Temperatur abkiihlen, bevor Sie mit dem Laden
beginnen. Um Ladeverluste und Fliissigkeitsaustritt zu vermeiden, laden
Sie die Batterie vor der Lagerung vollstandig oder zumindest zur Halfte
auf.

Bei langerer Lagerung des Werkzeugs laden Sie die Batterien alle
3-6 Monate.

Wie man die Batterie ladt

SchlieBen Sie das Ladegerat an die Stromquelle an, dann setzen Sie
die Batterie in die Ladegeratbasis ein. Die griine Kontrollleuchte
leuchtet auf. Driicken Sie dann die Batterie fest in das Ladegerat, die
rote Kontrollleuchte leuchtet auf. Das bedeutet, dass der
Ladevorgang begonnen hat. Die Ladezeit betragt etwa 2 Stunden, die
rote Kontrollleuchte wechselt zu griin. Das bedeutet, die Batterie ist
vollstandig geladen. Trennen Sie die Batterie vom Ladegerat.

Dieser Typ Ladegerat kann einige Probleme mit dem Akku erkennen
(siehe Tabelle unten).




EINFUH

™ "Dieses Werkzeug ist zum Befestigen durch Nageln oder
Klammern von Karton, Isoliermaterialien, Stoffen
vorgesehen,

PRO-CRAFT
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Einbau und Ausbau der Batterie

Driicken Sie die Entriegelungstaste fiir die Batterie und ziehen Sie die
Batterie aus dem Werkzeug. Nach dem Laden wieder einsetzen. Ein
leichter StoB und sanfter Druck geniigen.

GEBRAUCH
Laden von Klammern / Nageln (Abb. 6)

1. Neigen Sie das Werkzeug oder legen Sie es auf eine ebene
Flache, damit Klammern oder Nagel beim Laden nicht
herausfallen

2. Driicken Sie den Hebel A und ziehen Sie den Schieber B

3. Setzen Sie die Klammern / Nagelband in das Magazin C ein
(maximale Kapazitdt 90 Klammern / Nagel)

/\ ACHTU

Stellen‘Sli’e. sicher, dass
O der Klammerblock mit der Krone zur Oberseite des Magazins C
zeigt (Abb. 6)

O der Nagelblock mit dem konischen Ende geladen wird, das
mit der unteren Linie des Magazins C iibereinstimmt, so dass
der Nagelkopf direkt in die Nuten passt, die dem
Langensymbol des Nagels am Kopf des Tacker D entsprechen
Abb. 7)

Schieben Sie den Schieberegler B bis zum Anschlag an den Kopf des
Gerits D.

BEDIENUNG DES TACKERS (ABB. 8)

O Driicken Sie den Tackerkopf D fest auf das Werkstiick, bis er sich
um einige Millimeter verschiebt.

O Driicken Sie kurz die Taste F und lassen Sie sie dann los.

O Die Taste F ist blockiert, solange Sie den Kopf D auf das
Werkstiick driicken; das Schutzsystem des Werkzeugs verhindert
ein unbeabsichtigtes Auslosen.

O Bei einer Geschwindigkeit von 20 Schiissen/Min. muss der Tacker
30 Minuten abkiihlen, da er nur fiir kurzzeitigen Betrieb ausgelegt
ist.

| Entfernen Sie nach jedem Gebrauch alle Klammern/Nagel aus dem
Magazin. Schlagkontrolle (Abb. 9)
Mit der Schraube G kann der erforderliche Schlagkraftgrad eingestellt

EMPFEHLUNGEN ZUR ANWENDUNG

O Befestigungspanels (Abb. 10)

O Verwenden Sie das Werkzeug nicht zum Befestigen von
Deckenpaneelen auf profiliertem Holz oder Nuten.

O Textilbefestigung 11

ENTFERNUNG VERFORMTER NAGEL / KLAMMERN

werden. Die Anzeige G zeigt den gewdhlten Schlagkraftgrad an.

O ,-“flr diinne und leichte Materialien wie Folie und Stoffe.
O ,+“fiir dicke und harte Materialien wie Holz und Wande.

O Bestimmen Sie vor Arbeitsbeginn den optimalen Schlagkraftgrad,
indem Sie an einem gleichartigen Material testen.

0 Falls wahrend der Arbeit eine Verformung des Nagels
auftritt, befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen.

Trennen Sie den Tacker vor dem Entfernen vom Stromnetz.
Schrauben Sie die Diise 13 ab.

Entfernen Sie die Befestigungsschrauben der Platte 13.

Nehmen Sie den Sicherungsmechanismus ab, der die Platte 13 halt.
Ziehen Sie die Platte heraus, die den Schlagbolzen hilt 13.

/\  ACHTUNG

Beachten Sie die Lage sowie die Reihenfolge, in der die Teile aus dem
Tacker gezogen werden.

o o o o o

UMWELTSCHUTZ
Zum Schutz der Umwelt missen Elektrowerkzeuge,
Zubehor und Verpackungen einer umweltgerechten
Entsorgung zugefiihrt werden. Werfen Sie

Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmall!
Nur fiir EU-Lénder:

GemaB der europaischen Richtlinie 2012/19/EU Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate sowie den
entsprechenden nationalen Rechtsvorschriften  sind
defekte oder ausgediente elektronische Geradte einer
Sammlung zur

weiteren umweltgerechten Entsorgung zuzufiihren.

Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen ausgediente elektrische und
elektronische Gerate aufgrund moglicherweise enthaltener gefahrlicher
Stoffe schadliche Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit
haben.

TRANSPORT

Fir Lithium-lonen-Akkus gelten Vorschriften fir den Transport
gefahrlicher Giiter. Akkus durfen vom Benutzer mit dem Auto ohne
zusatzliche Vorschriften transportiert werden. Beim Transport durch
Dritte (z. B. Flugzeug oder Spediteur) sind besondere Anforderungen
an Verpackung und Kennzeichnung einzuhalten. In diesem Fall ist die
Beteiligung eines Gefahrgutexperten bei der Versandvorbereitung
erforderlich.

Versenden Sie den Akku nur mit unbeschadigtem Gehduse. Kleben Sie
offene Kontakte ab und verpacken Sie den Akku so, dass er sich
innerhalb der Verpackung nicht bewegen kann. Bitte beachten Sie auch
mogliche zusdtzliche nationale Vorschriften.

0 Vermeiden Sie Leerschiisse, um den VerschleiB des Schlages zu reduzieren.

GroB betrachtet kann die Holzfestigkeit in 3 Arten unterteilt werden: 12
0 hoch
0 mittel
0 niedrig

Négel unterschiedlicher Lange werden fiir Holz mit unterschiedlicher Festigkeit verwendet.

Das Werkzeug hat beim SchieBen RiickstoB, daher wird empfohlen, mit
beiden Handen zu arbeiten, um die Arbeit besser zu kontrollieren.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless staple gun

TM Procraft: PEH20

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: ?

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Cordless staple gun

TM Procraft: PEH20

Jsou ze sériové vjroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: ?

Technicka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.o.

1CO: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulatorova zogivacka

TM Procraft: PEH20

St zo senove] vyroby' a v silade s tymito europskym1 smernlcam1 a vyrobené v sulade s
nasledujlcimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predlozit' technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Zszywacz akumulatorowy

TM Procraft: PEH20

Sa produkowane seryjnie! i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapvpame Ha
CBOA /IM4HA OTFOBOPHOCT, Ye AKyMyJlaTopeH Tpakep

TM Procraft: PEH20

CbracHO JaZleHoTO TEXHMYECKO OMMCaHMe OTroBapA Ha BCMUKM MPUAOKMMU MU3UCKBAHMA Ha
CNefiHUTe MPEKTUBM M XapMOHU3UPaHU CTaHAAPTM, MPOAyKTa' 0TroBapA Ha CTaHAapTHTe: 2
Technische Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse: Raum
212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China.
HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

BHOCUTEN: Enedpant Tync 00/. Aapec no pernctpaumsa: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct 2,
6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag u cepsu3: [p. boxypuue, 6yn. ,Espona“ 10,
2227, cknag Ne15.

3 OTODMRMDBH npeacrasuten, KOMTO MOKe Aa CbCTaBA TeXHMYECKaTa AOKYMEeHTaunA

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Stepler pe acumulator

TM Procraft: PEH20

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Stepler pe acumulator

TM Procraft: PEH20

Sorozatgyartasban keril" gyartasra és megfelel a kovetkezd EK direktivak eldirasainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentacio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC E-mail: vegatools@163 com

3 Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEK/IAPALIMA COOTBETCTBKA

Msl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIM
NpOU3BOAMTENb 3aABAEM, YTO AKKYMYNATOPHbIA CTe-
nnep

TM Procraft: PEH20

DE CE KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als
verantwortlicher Hersteller erklaren, dass der Akku-
Tacker

TM Procraft: PEH20

Czech Republic
1:00000001-99999999

3: Jan Paluchnik
VEGATOOLS s.r.0.,
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,

110 00 Prague,

TpOM3BOAATCA CEPUIMHO' M COOTBETCTBYIOT CNEAYIOWMM EBPOMEMCKMM AMPEKTUBAM, W W3ro-
TaB/IMBAIOTCA B COOTBETCTBMM CO C/IEAYIOUWMMM CTaHZapTaMM MM CTaHAApTM3MPOBaHHbIMM
[AOKYMEHTamu: 2

TexHuuyeckas [OKyMEHTauus npefoctasisetcs KomnaHuen: VEGATRADE COMPANYLIMITED,

agpec.: 0. 212, 2F, B11, Ne 898, /iunrwan Poag, Lawxai, KHP. MPOU3BEAEHO B KMTAE E-
mail:vegatools@163.com

3 ABTODMBOBaHHbII:i npeAcTaBuTeNb, CNoCoBHbIM npeAoCTaBUTb TEXHUYECKYID AOKYMEHTALMIO

Wird serienmaBig hergestellt’ und entspricht den folgenden europaischen Richtlinien
sowie wird gemaB den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten
hergestellt: 2
Technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Raum 212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road,
Shangha1 VR China. HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail: vegatools@163 com
3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, die technische Dokumentation
bereitzustellen

(and its amendment

2015/863/EU)
2: 2006/42/EC

2014/30/EU

2011/65/EU
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EN 62841- Mr Bao Junhua

%ﬁ?&?gggﬁ%s Production Line Manager
2-16:2024 P

/'/
EN IEC 55014-1:2021 / oo W
EN IEC 55014-2:2021 C
EN IEC61000-3-2: .
2019+A1:2021 EN Shanghai, 30.08.2025

61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018
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